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Раздел 1. Общие положения
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г) Приказ Министерства просвещения Приднестровской Молдавской Республики от

09 апреля 2013 года № 456 «О введении в действие государственных образовательных стан­

дартов профессионального образования» в действующей редакции;

д) Приказ Министерства просвещения Приднестровской Молдавской Республики от

10 мая 2017 года №567 «Об утверждении положения об организации и проведении итоговой 

государственной аттестации по основным профессиональным образовательным программам 

начального и среднего профессионального образования Приднестровской Молдавской Рес­

публики в действующей редакции;

е) Приказ Министерства просвещения Приднестровской Молдавской Республики от 

24 февраля 2015 года №150 «Об утверждении Положения о текущем контроле и промежу­

точной аттестации обучающихся, осваивающих программы начального и среднего профес­

сионального образования в организациях профессионального образования Приднестровской 

Молдавской Республики в действующей редакции;

ж) Приказ Министерства просвещения Приднестровской Молдавской Республики от 

08 февраля 2016 года № 111 «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваи­

вающих основные профессиональные образовательные программы начального профессио­

нального образования и среднего профессионального образования»;

з) Приказ Министерства просвещения Приднестровской Молдавской Республики от 

23 сентября 2014 года №1244 «Об утверждении рекомендаций по разработке учебно- 

планирующей документации по профессиям начального профессионального образования и 

специальностям среднего профессионального образования»;

и) Приказ Министерства просвещения Приднестровской Молдавской Республики от 

08 октября 2019 года № 857 «Об утверждении Методических рекомендаций по разработке 

примерных основных профессиональных образовательных программ по профессиям началь­

ного профессионального образования и специальностям среднего профессионального обра­

зования»;

к) Приказ Министерства просвещения Приднестровской Молдавской Республики от 

02 ноября 2019 года № 973 «Об утверждении Положения о порядке организации и осуществ­

ления образовательной деятельности по основным профессиональным образовательным про­

граммам начального и среднего профессионального образования».

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПОПОП:

ГОС -  государственный образовательный стандарт;

НПО -  начальное профессиональное образование;

ПОПОП -  примерная основная профессиональная образовательная программа;

МДК -  междисциплинарный курс;
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ПМ -  профессиональный модуль;

ОК -  общие компетенции;

ПК -  профессиональные компетенции.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы

Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы:

- слесарь-инструментальщик;

- слесарь механосборочных работ;

- слесарь-ремонтник.

Формы обучения: очная.

Объём образовательной программы, реализуемой на базе среднего (полного) общего 
образования: 1476 часов.

Срок получения образования по основной профессиональной образовательной про­
грамме, реализуемой на базе среднего (полного) общего образования: 10 месяцев.

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: Сквозные виды професси­

ональной деятельности в промышленности.

3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям.

Наименование основных 
видов деятельности

Наименование 
Профессиональных моду­

лей

Сочетание квалификаций
слесарь-инструментальщик, 
слесарь механосборочных 
работ,
слесарь-ремонтник

Слесарная обработка дета­
лей, изготовление, сборка и 
ремонт приспособлений, ре­
жущего и измерительного 
инструмента

ПМ. 01 «Слесарная обработ­
ка деталей, изготовление, 
сборка и ремонт приспособ­
лений, режущего и измери­
тельного инструмента»

Осваивается

Сборка, регулировка и испы­
тание сборочных единиц, уз­
лов и механизмов машин, 
оборудования, агрегатов ме­
ханической, гидравлической, 
пневматической частей изде­
лий машиностроения

ПМ. 02 «Сборка, регулировка 
и испытание сборочных еди­
ниц, узлов и механизмов ма­
шин, оборудования, агрега­
тов механической, гидравли­
ческой, пневматической ча­
стей изделий машинострое­
ния»

Осваивается
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���2�>�B�,�8���F�D�����8�2�6�.�)�4�,�1�;�,���)�,�>�4�8�I�@�2�@�;���*�-�7�*�,�6�.�/���*�3�)�2�>�*�7�2�@�,�8�I�6�*�J���<�)�*�=�)�2�1�1�;

�F�D�"�D�����3�E�.�,���9�*�1�<�,�@�,�6�:�.�.

���*�B���9�*�1�<�,�@�,�6�:�.�.
�'�*�)�1�4�8�.�)�*�7�9�2���9�*�1�<�,�T

�@�,�6�:�.�.
�	�1�,�6�.�/�U���>�6�2�6�.�/

ОК01 Выбирать способы ре­
шения задач профессио­
нальной деятельности, 
применительно к раз­
личным контекстам

�	�1�,�6�.�/�0��распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном 
контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; опре­
делять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходи­
мую для решения задачи и/или проблемы; 
составить план действия; определить необходимые ресурсы;
владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реали­
зовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самосто­
ятельно или с помощью наставника).
�&�6�2�6�.�/�0��актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится 
работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и про­
блем в профессиональном и/или социальном контексте.
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы 
в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок 
оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

ОК 02 Осуществлять поиск, 
анализ и интерпретацию 
информации, необходи­
мой для выполнения за­
дач профессиональной 
деятельности

�	�1�,�6�.�/�0��определять задачи для поиска информации; определять необходимые источ­
ники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую инфор­
мацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую 
значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска
�&�6�2�6�.�/�0��номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональ­
ной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления резуль­
татов поиска информации
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OK 03 Планировать и реализо­
вывать собственное про­
фессиональное и лич­
ностное развитие

Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессио­
нальной деятельности; применять современную научную профессиональную термино­
логию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообра­
зования
Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная 
научная и профессиональная терминология; возможные траектории профессионального 
развития и самообразования

OK 04 Работать в коллективе и 
команде, эффективно 
взаимодействовать с 
коллегами, руковод­
ством, клиентами

Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллега­
ми, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенно­
сти личности; основы проектной деятельности

OK 05 Осуществлять устную и 
письменную коммуника­
цию на одном из офици­
альных языков ПМР с 
учетом особенностей со­
циального и культурного 
контекста

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной 
тематике на одном из официальных языков ПМР, проявлять толерантность в рабочем 
коллективе
Знания: особенности социального и культурного контекста; правила оформления доку­
ментов и построения устных сообщений

OK 06 Проявлять гражданско- 
патриотическую пози­
цию, демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих цен­
ностей, применять стан­
дарты антикоррупцион­
ного поведения

Умения: описывать значимость своей профессии

Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 
значимость профессиональной деятельности по профессии
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�P�Q���#�+ �5�������������������������� �����&���������J
�����,�� ���)���������,�9������ �����������;��
���������������������������������,�;�� �?���J
�����)������������ ������������������������ ����
�����������������������&�� �����������:���J
���&��

Умения: ���������,�����������������������?�)�����������������)���������������	���������������L�����	�����������������������	�����������������������J
�������������������������������������������)���&���	�����������������������������������������������������������	�����	����������������
Знания: �	���������������?�)�����������������)���������������	�����������������	�����������������������	�����������������������������������������������J
�����������L�����������������������������������;���������������������������������������	���������������������������������������������������������L���	��������
���������	������������������������������������������������

�P�Q���#�< �H���	�������������������� ������������������
���������������)������ �)����������������
�������� �����&���������������� ���� ���)�����	�J
������������������������������ ���� �	�����:�����0��
������ �	��������������������������������
�������������������������� ���� �	�����������J
������������ ���������&����������������
�������������� ���������������)������ �	�����J
����������������������������

Умения: �����	���������������������������)�����������������0�����������������������������,���������������������������������������)�����	������������
�����������������;�����������������������������������������&�������	�����������������������������&���:���������L���	�����������������������:��������������������
�	�����������������������������������&���������)�:�����������	���������������������������������������������������������L���	���������������������������������J
���������������	�������������)�����)�����	�����������	�����������������&�������)���������������������������������������	����������������
Знания: �������������������������)�������)�������������������������9���)�������������������;���	�����������������������������������������:���������J
���������������������������������������)���L������������������������������������ �������������������������L�������������������	�������������������������������������J
�������������������������������������������)�������������������)�����������������������������������	�����������������L���������������������	�������������)�����)����
�	�����������	��������������

�P�Q���#�. �H���	�������������������� ���������������J
�:�������������� �����&���������������� ����
�	�������������������������������� �������J
������������������

Умения: �	���������������������������������������������������:�����������&�������&�����������������������������>�����������	�����������������J
�������������&�������������L�������	���������������������������������������������	�������������������������������	������������
Знания: �������������������������������������������������������������������������������������������:�����L���	�����������)�����&���	��������������������
�����	�������������������������������	�������������������	��������������������������������������������������������

�P�Q�� �!�# ���������������������������	���������������J
�����������������������)�������������:��������
�������������������������������:���������J
�����&���������)���������%�*�������������J
�������������������������)���&��

Умения: �	���������������������9�������������������������)�����	�����������������������&���������)�������������������������������������������������J
�������4�	���������������������������������������������������8�;���	���������������������)�������������������������������	�������������������������������������J
�����L���������������������������������������������&���������������)���������������9�����������	�����������������������������������������L�������������������	�����J
�����������������)�����������������������������������������������������	���������������������������������������������������������L���)�������)���������������������J
�������������������K�������������������������������������������4�����)���9�����������	���������������������8�L���	�������������	�����������������������������������J
�����9�����������������������)�����������������������������������,�9�������	����������������������������������������
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�&�6�2�6�.�/�0��правила построения простых и сложных предложений на профессиональные 
темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); 
лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов про­
фессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов про­
фессиональной направленности

OK �. Использовать знания по 
финансовой грамотно­
сти, планировать пред­
принимательскую дея­
тельность в профессио­
нальной сфере.

�	�1�,�6�.�/�0��выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи 
открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; 
рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; определять инве­
стиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной дея­
тельности; презентовать бизнес-идею; определять источники финансирования

�&�6�2�6�.�,�0��основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; 
правила разработки бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; кредитные бан­
ковские продукты

�F�D�G�D�����)�*�+�,�-�-�.�*�6�2�8�I�6�;�,���9�*�1�<�,�@�,�6�:�.�.

���-�6�*�7�6�;�,���7�.�B�; 
���,�/�@�,�8�I�6�*�-�@�.

���*�B���.���6�2�.�1�,�6�*�7�2�6�.�, 
�9�*�1�<�,�@�,�6�:�.�.

���*�9�2�>�2�@�,�8�.���*�-�7�*�,�6�.�/���9�*�1�<�,�@�,�6�:�.�J

ВПД 1.Слесарная об­
работка деталей, из­
готовление, сборка и 
ремонт приспособле­
ний, режущего и из­
мерительного ин­
струмента

ПК 1.1
Выполнять подготовку 
рабочего места, заготовок, 
инструментов, приспособ­
лений для изготовления 
режущего и измеритель­
ного инструмента в соот- 
ветствии с производ­
ственным заданием с со­
блюдением требований 
охраны труда, пожарной, 
промышленной и эколо­
гической безопасности,

���)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�J���*�<�;�@�0
Организации рабочего места в соответствии с производственным/техническим задани­
ем;
Подборе заготовок, материалов, оборудования и приспособлений для изготовления 
измерительных инструментов;
Предупреждения причин травматизма на рабочем месте;
Выполнения подготовительных слесарных операций
�	�1�,�6�.�/�0
Выбирать заготовки, инструменты приспособления для изготовления режущего и из­
мерительного инструмента с производственным заданием;
Организовывать рабочее место для выполнения производственного задания
�&�6�2�6�.�/�0
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правилами организации 
рабочего места

Требований охраны труда по безопасным приемам работы;
Правил пожарной, промышленной и экологической безопасности;
Назначения, устройства и правил применения слесарного и контрольно­
измерительного инструмента и приспособлений

ПК 1.2
Выполнять слесарную и 
механическую обработку

Практический опыт:
Размерной обработке деталей; 
Термической обработке деталей

деталей приспособлений, 
режущего и измеритель­
ного инструмента в соот­
ветствии с производ­
ственным заданием с со­
блюдением требований 
охраны труда

Умения:
Производить расчеты и выполнять геометрические построения;
Выполнять слесарную обработку, выполнять доводку термически не обработанных 
шаблонов, лекал и скоб под закалку;
Изготавливать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специаль­
ные и длительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы измерительные при­
способления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требую­
щих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках.
Изготовлять детали и собирать сложный и точный инструмент и приспособления с 
применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, вырезы и вы­
тяжные штампы, пуансоны, кондукторы)
Знания:
Правил построения технических чертежей;
Приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур;
Системы допусков и посадок и принципы взаимозаменяемости;
Способов определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей;
Способов термообработки точного контрольного инструмента и применяемых матери­
алов;
Конструктивных особенностей сложного специального и универсального инструмента 
и приспособлений

ПК 1.3
Выполнять пригоночные 
слесарные операции при 
изготовлении деталей

Практический опыт:
Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособ­
лений, режущего и измерительного инструмента ручным электрифицированным ин­
струментом

приспособлений, режуще­
го и измерительного ин­
струмента в соответствии

Умения:
Планировать технологический процесс слесарной обработки по чертежам при изготов­
лении режущего и измерительного инструмента;
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промышленной и эколо­
гической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места

ПК 2.2
Выполнять сборку, под­
гонку, соединение, смазку 
и крепление узлов и меха­
низмов машин, оборудо­
вания, агрегатов помощью 
ручного и механизирован­
ного слесарно-сборочного 
инструмента в соответ­
ствии с производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда, 
пожарной, промышленной 
и экологической безопас­
ности

Правил проведения подготовительных работ по организации сборки, испытания и ре­
гулировки промышленного оборудования;
Технических условий на собираемые узлы и механизмы;
Наименований и назначений рабочего инструмента;
Правил заточки и доводки слесарного инструмента;
Способов устранения деформаций при термической обработке и сварке;
Правил построения сборочных чертежей;
Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления
���)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�J���*�<�;�@�0
Выполнения сборки, подгонки, соединении, смазки и креплении узлов и механизмов 
машин, оборудования, агрегатов с помощью ручного и механизированного слесарно- 
сборочного инструмента______________________________________________________
�	�1�,�6�.�/�0
Выполнять слесарную обработку и подгонку деталей;
Выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов; 
Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах; 
Выполнять пайку различными припоями;
Выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;
Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных 
спецпродуктов;
Осуществлять смазку узлов и механизмов механической, гидравлической, пневматиче­
ской частей изделий машиностроения;
Выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специальных приспо­
соблений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря бо­
лее высокой квалификации;
Выполнять регулировку узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; 
Выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей про­
стой и сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;
Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техни- 
ческими условиями боковых и радиальных зазоров______________________________ _
�&�6�2�6�.�/�0
Условных обозначений на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравлических, пневма­
тических схемах;
Правил выполнения слесарной обработки и подгонки деталей;_________________ __
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Способов термообработки и доводки деталей;
Способов предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напря­
жений при термической обработке и сварке;
Мер предупреждения деформаций деталей;
Причин появления коррозии и способы борьбы с ней;
Приемов сборки, смазки и регулировки машин и режимы испытаний;
Устройства и принципов работы собираемых узлов, механизмов и станков, техниче­
ские условия на их сборку;
Состава туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления; 
Видов заклепочных швов и сварных соединений и условия обеспечения их прочности; 
Порядка статической и динамической балансировки узлов машин и деталей

ПК 2.3
Выполнять испытание со­
бираемых или собранных 
узлов и агрегатов на спе­
циальных стендах

Практический опыт:
Выполнении испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, 
агрегатов средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, 
пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке
Умения:
Испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий ва­
куум;
Проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравли­
ческого давления
Знания:
Правил строповки, подъема, перемещения грузов;
Правил эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола; 
Правил использования подъемных механизмов, строповки грузов

ПК 2.4
Выполнять выявление и 
устранение дефектов со­
бранных узлов и агрегатов

Практический опыт:
Устранении дефектов собранных узлов и механизмов средней и высокойкатегории 
сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машино­
строения
Умения:
Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов вы­
бранным способом в соответствии с требованиями технологической документации; 
Выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей слож­
ной конфигурации на специальных балансировочных станках
Знания:
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Обнаруживать и устранять дефекты оборудования, агрегатов и машин по результатам 
испытаний
�&�6�2�6�.�/�0
Устройства ремонтируемого оборудования;
Назначения и устройства, конструктивных особенностей ремонтируемого оборудова­
ния, агрегатов и машин;
Технологической последовательности разборки, ремонта и сборки оборудования, аг­
регатов и машин;
Способов устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания оборудова­
ния, агрегатов и машин;
Слесарной обработки деталей при ремонте;
Основных правил проведения планово-предупредительного ремонта оборудования; 
Технических условий на ремонт, сборку, испытание, и регулирование и направлен­
ность установки оборудования, агрегатов и машин;
Технологического процесса ремонта, сборки и монтажа оборудования

ПК 3.3
Осуществлять техниче­
ское обслуживание узлов

���)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�J���*�<�;�@�0
Выполнения технического обслуживания механизмов, оборудования, агрегатов и ма­
шин средней сложности

и механизмов отремонти­
рованного оборудования, 
агрегатов и машин

�	�1�,�6�.�/�0
Производить слесарные операции при техническом обслуживании оборудования; 
Устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической кар­
той;
Производить регулировку механизмов, оборудования, агрегатов и машин; 
Осуществлять техническое обслуживание оборудования, агрегатов машин;
Оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом об­
служивании
�&�6�2�6�.�/�0
Взаимодействия основных узлов и механизмов;
Правил регулирования машин;
Геометрических посторенний при сложной разметке;
Правил технического обслуживания;
Правил испытания оборудования на статическую и динамическую балансировку ма­
шин;
Способов определения преждевременного износа деталей;
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Способов восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного 
покрытия____________________________________________________________________
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Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательной программы

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 
проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе 
групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттеста­
ции, а также помещения для самостоятельной работы, мастерские и лаборатории, оснащен­
ные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами.

Перечень специальных помещений
Кабинеты:

• материаловедение;
• техническая графика;
• безопасность жизнедеятельности;
• иностранного языка;
• слесарные и слесарно-сборочные работы.

Лаборатории:
• материаловедение.

Мастерские:
• слесарные и слесарно-сборочные работы.

Спортивный комплекс:
• спортивный зал;
• открытый стадион широкого профиля;
• стрелковый тир;
• зал для настольного тенниса;
• тренажёрный зал.

Залы:
• библиотека, читальный зал с выходом в сеть интернет;
• актовый зал.

6.1.2. Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз практики 
по профессии.

Организация образования, реализующая программу по профессии 2.15.01.35 «Мастер 
слесарных работ» должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей 
проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, 
практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей 
действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам.

Минимально необходимый для реализации ОПОП перечень материально- технического 
обеспечения, включает в себя:
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- лабораторные стенды, позволяющие выполнить лабораторно-практические занятия ознако­
мительного, обучающего, исследовательского характера по темам учебной дисциплины;
- образцы материалов (стали, чугуна, цветных металлов);
- образцы неметаллических и электротехнических материалов;
- приборы для измерения свойств материалов.

�K�D�"�D�G�D�G�D�����-�6�2�E�,�6�.�,���1�2�-�@�,�)�-�9�.�H
�����$�������$�%�����#�����&�����$�����!�'���������$�����$�����!���(�$���������)�!�'���������������'�"
Оборудование общего пользования для мастерской:

- станок сверлильный с тисками станочными;
- станок поперечно-строгальный с тисками станочными;
- станок точильный двусторонний;
- пресс винтовой ручной (или гидравлический);
- ножницы рычажные маховые;
- стол с плитой разметочной;
- плита для правки металла;
- стол (верстак) с прижимом трубным;
- ящик для стружки
- верстаки с тисками;
- основные металлорежущие станки;
- приспособления;
- наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов;
- механизированные инструменты;
- такелажная оснастка и грузозахватные устройства;
- стенды для испытания гидравлического и пневматического оборудования;
- техническая документация, инструкции, правила.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:
Нормативы площади учебных мастерских на одного обучающегося: слесарная мастер­

ская -  4,5-5,4 м2; слесарно-сборочная, ремонтная мастерская -  6-8 м2;
- верстак, оборудованный слесарными тисками;
- поворотная плита;
- монтажно-сборочный стол;
- стол с ручным прессом;
- комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ;
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, техноло­
гической документации;
- инструмент индивидуального пользования:
ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, линейка измерительная металли­
ческая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка поверочная лекальная, угольник 
поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, зубило слесарное, крейцмейсель 
слесарный, молоток слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с насечкой №
1 и №2, щетка-сметка;
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Приложение 1.1. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

01 «СЛЕСАРНАЯ ОБРАБОТКА ДЕТАЛЕЙ, ИЗГОТОВЛЕНИЕ, СБОРКА И РЕМОНТ 
ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, РЕЖУЩЕГО И ИЗМЕРИТЕЛЬНОГО ИНСТРУМЕНТА»

1Л. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить ос­
новной вид деятельности: Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт при­
способлений, режущего и измерительного инструмента и соответствующие ему общие и 
профессиональные компетенции:

1ЛЛ. Перечень общих компетенций

Код Наименование общих компетенций
ОК01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, примени­

тельно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на одном из официаль­

ных языков ПМР с учетом особенностей социального и культурного контек­
ста.

ОК06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознан­
ное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, приме­
нять стандарты антикоррупционного поведения

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффек­
тивно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необхо­
димого уровня физической подготовленности

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на одном из официальных 

языков ПМР и иностранном языках.
ОК11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринима­

тельскую деятельность в профессиональной сфере

1.2.2. Перечень профессиональных компетенций
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

ВД 1. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособ­
лений, режущего и измерительного инструмента

ПК 1.1. Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособ­
лений для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответ-
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1.Составные части понятия «охрана труда»: производственная санитария, гигиена труда, электро­
безопасность, пожарная безопасность, промышленная безопасность
2. Правила и инструкции по охране труда. Права и обязанности работника в процессе трудовой дея­
тельности
3. Ответственность за нарушение требований охраны труда. Требования к спецодежде, индивиду­
альным средствам защиты слесаря. Правила личной и производственной гигиены: режим труда и 
отдыха на рабочем месте
4. Причины травматизма. Организация работ по предотвращению производственных травм. Элек­
тробезопасность: поражение электрическим током. Пожарная безопасность: меры предупреждения 
пожаров
5. Оказание первой помощи при различных травмах. Предупреждение причин травматизма на ра­
бочем месте. Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных заболеваний на произ­
водстве
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 2
Практическая работа: «Составление сообщения «Основные положения охраны труда, применяемые 
в профессиональной деятельности при выполнении слесарных работ на машиностроительном 
предприятии»
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�". Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство слесар­
ных верстаков, рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, 
деталей на рабочем месте
2. Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, основанные на принципах науч­
ной организации труда







вания
3. Последовательность выполнения ручной гибки. Гибка с применением стационарного гибочного 
оборудования
4. Дефекты правки и гибки металла, причины их появления и способы предупреждения
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 2

Практическая работа: «Определение длины заготовки изогнутой детали: рассчитать длину полосы, 
необходимой для изготовления уголка без внутреннего закругления из материала сталь 45Д=4; 
рассчитать длину полосы, необходимой для изготовления уголка с внутренним закруглением из 
материала сталь 45, R=4

2

���,�1�2���G�D�F�D
���,�H�6�*�8�*�=�.�/���7�;�<�*�8�6�,�? 
�6�.�/���)�,�>�9�.���1�,�@�2�8�8�*�7

���*�B�,�)�C�2�6�.�, 8

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения резки металла
2. Последовательность выполнения резки металла ручным инструментом: резка металла ножовкой, 
слесарными ножницами, резка труб труборезом
3. Последовательность выполнения резки механизированным инструментом. Резка металла с при­
менением стационарного оборудования
4. Основные дефекты при резке металла, причины их появления и способы предупреждения

���,�1�2���G�D�O�D
���,�H�6�*�8�*�=�.�/���*�<�.�8�.�7�2�T
�6�.�/
���,�@�2�8�8�2

���*�B�,�)�C�2�6�.�, 8
1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения опиливания металла. 
Правила работы, хранения и ухода за напильниками
2. Последовательность выполнения опиливания. Подготовка поверхностей, основные виды и спо­
собы опиливания
3. Правила ручного опиливания плоских, вогнутых и выпуклых поверхностей. Выбор способа опи­
ливания с учетом обрабатываемой поверхности
4. Механизация работ. Правила выполнения работ при механизированном опиливании
5. Основные дефекты при опиливании металла, причины их появления и способы предупреждения
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 2

Лабораторная работа: «Выявление в лабораторных условиях возможных видов брака и их причин 
при опиливании металла»

2

���,�1�2���G�D�K�D
���,�H�6�*�8�*�=�.�/���*�3�)�2�3�*�@�9�.

���*�B�,�)�C�2�6�.�, 8
1 .Оборудование, приспособления для установки инструмента и заготовок, инструменты для выпол-
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распиливания и припа- 
совки

пасовки
2. Выбор формы рабочего, контрольно-измерительного инструмента и приспособления в зависимо­
сти от контура, подлежащего распиливанию
3. Способы и основные правила распиливания и припасовки деталей
4. Типичные дефекты при распиливании и припасовке деталей, причины их появления и способы 
предупреждения
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 2

Практическая работа: «Заполнение таблицы «Дефекты при распиливании и припасовке деталей: 
дефект, причина, способы предупреждения»

2

Тема 3.2.
Технология выполне- 
ния шабрения

Содержание 4
1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения шабрения
2. Процесс выполнения шабрения и подготовка поверхности под шабрение, заточка инструмента
3. Процесс окрашивания шабруемой поверхности
4. Альтернативные методы обработки: тонкое строгание, шлифование, фрезерование, вибрационное 
обкатывание
5. Критерии оценки качества обработанной поверхности и способы контроля
6. Типичные ошибки при шабрении, причины их появления и способы предупреждения
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 2

Лабораторная работа: «Ознакомление с приспособлениями и инструментами для выполнения 
шабрения, с методами шабрения»

2

Тема 3.3.
Технология выполне­
ния
притирки и доводки

Содержание 4
1 .Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения притирки и доводки
2. Абразивные материалы: назначение, свойства, выбор в зависимости от материала заготовок
3. Способы подготовки притира. Последовательность и правила выполнения доводки. Проверка ка­
чества доводки
4. Типичные дефекты при доводке и притирке, причины появления и способы предупреждения. 
Проверка качества притирки

Учебная практика раздела 3 
Виды работ:
1. Выполнение пригоночных слесарных работ

32
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2. Распиливание отверстий, образованных прямыми и кривыми линиями
3. Распиливание отверстий с помощью вихревой слесарной машины
4. Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров
5. Припасовка полукруглых вкладышей
6. Шабрение плоской поверхности способом «от себя» и «на себя»
7. Шабрение деталей типа «ласточкин хвост»
6. Притирка широких и узких плоских поверхностей 
9. Притирка криволинейных плоских поверхностей
���2�>�B�,�8���F�D�����3�*�)�9�2���.���)�,�=�4�8�.�)�*�7�9�2���<�)�.�-�<�*�-�*�3�8�,�6�.�J�U���)�,�C�4�E�,�=�*���.���.�>�1�,�)�.�@�,�8�I�6�*�=�*���.�6�-�@�)�4�1�,�6�@�2�2���2�2��
���������#�"�D�#�"�����,�H�6�*�8�*�=�.�/���-�8�,�-�2�)�6�*�J���*�3�)�2�3�*�@�9�.���B�,�@�2�8�,�J�U���.�>�=�*�@�*�7�8�,�6�.�/�U���-�3�*�)�9�.���.���)�,�1�*�6�@�2���<�)�.�-�<�*�-�*�3�8�,�6�.�J�U���)�,�C�4�E�,�=�*���.���.�>�T
�1�,�)�.�@�,�8�I�6�*�=�*���.�6�-�@�)�4�1�,�6�@�2

�"�N

���,�1�2���F�D�"�D
���3�E�.�,���-�7�,�B�,�6�.�/ 
�*���-�8�,�-�2�)�6�*�?�-�3�*�)�*�5�6�;�H 
�)�2�3�*�@�2�H

���*�B�,�)�C�2�6�.�, �F
1. Основные понятия о сборке и её элементах. Организационные формы и методы сборки.
2. Подготовка деталей к сборке. Технические требования к сборочным единицам и деталям.
3. Технологическая документация на сборку: технологическая карта, маршрутная карта, операци­
онная карта
4. Контроль качества сборки. Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 2

1. Практическое занятие: «Заполнение обзорной таблицы «Способы подготовки деталей к сборке» 2
���,�1�2���F�D�G�D
���,�H�6�*�8�*�=�.�/���-�3�*�)�9�. 
�6�,�)�2�>�V�,�1�6�;�H���-�*�,�B�.�6�,�T
�6�.�J

���*�B�,�)�C�2�6�.�, 6

1. Классификация неподвижных неразъемных соединений
2. Заклепочные соединения, их сборка. Выбор материала, размеров и видов заклепок зависимости 
от материала и размеров соединяемых деталей
3.Выбор схем размещения заклепок в прочных швах. Выполнение заклепочных соединений раз­
личными способами с применением ручного инструмента и оборудования. Выявление дефектов за­
клепочных соединений, их предупреждение и устранение
4. Процесс склеивания заготовок. Соединение трубопроводов. Основные марки клеев и материалов. 
Дефекты клеевых соединений и способы устранения
5. Паяние (пайка) металлов. Паяние мягкими и твердыми припоями. Специальные методы паяния. 
Типичные дефекты при паянии, причины их появления и способы предупреждения
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6. Методы восстановления изношенных частей пресс-форм. Порядок разборки пресс-форм и опре­
деления характера ремонта. Правила безопасности при монтаже и испытании пресс-форм
7. Типичные неисправности форм для литья и их устранение. Правила безопасности при испытании 
форм
8. Основные причины ремонта приспособлений: износ или поломка зажимных, износ отверстий 
кондукторных втулок, износ или повреждение установочных элементов, поломка частей корпуса и 
др.
9. Проведение текущего и капитального ремонта приспособлений. Составление дефектной ведомо­
сти. Составление технологического процесса на ремонтные работы

Учебная практика раздела 4 
Виды работ:
1. Выполнение разъемных и неразъемных соединений
2. Изготовление разметочного циркуля с пружиной
3. Изготовление раздвижного воротка
4. Изготовление разметочной струбцины
5. Изготовление ручных тисков с коническим креплением

46

Производственная практика итоговая по модулю 
Виды работ:
1. Выполнение слесарной обработки на металлорежущих станках
2. Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных)
3. Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных)
4. Изготовление и сборка приспособлений (средней сложности и сложных)
5. Термическая обработка инструментов (средней сложности и сложных)
6. Выполнение и ремонт резьбовых соединений.
7. Выполнение и ремонт шпоночных и шлицевых соединений.
8. Ремонт и восстановление режущего и измерительного инструмента, приспособлений (средней сложности и сложных)

108

Всего: 360
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�-�8�,�B�4�W�E�.�,���-�<�,�:�.�2�8�I�6�;�,���<�*�1�,�E�,�6�.�/�0

���2�3�.�6�,�@���j���8�,�-�2�)�6�;�,���.���-�8�,�-�2�)�6�*�?�-�3�*�)�*�5�6�;�,���)�2�3�*�@�;�k�U��оснащенный оборудованием:

- индивидуальные рабочие места для обучающихся;
- рабочее место преподавателя, классная доска;
- учебно-дидактические пособия;
- комплект учебно-наглядных пособий;
- образцы приспособлений, режущего и контрольно-измерительного инструмента;
- макеты/образцы слесарного оборудования, образцы выполнения слесарных и слесарно­
сборочных работ.

���2�-�@�,�)�-�9�2�/�� �j���8�,�-�2�)�6�;�,�� �.�� �-�8�,�-�2�)�6�*�?�-�3�*�)�*�5�6�;�,�� �)�2�3�*�@�;�k�U��оснащенная в соответствии с 
п.6 Л .2.2.настоящей ПОПОП

Оборудование общего пользования для мастерской:
- станок сверлильный с тисками станочными;
- станок поперечно-строгальный с тисками станочными;
- станок точильный двусторонний;
- пресс винтовой ручной (или гидравлический);
- ножницы рычажные маховые;
- стол с плитой разметочной;
- плита для правки металла;
- стол (верстак) с прижимом трубным;
- ящик для стружки
- верстаки с тисками;
- основные металлорежущие станки;
- приспособления;
- наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов;
- механизированные инструменты;
- такелажная оснастка и грузозахватные устройства;
- стенды для испытания гидравлического и пневматического оборудования;
- техническая документация, инструкции, правила.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:
Нормативы площади учебных мастерских на одного обучающегося: слесарная мастерская -  

4,5-5,4 м2; слесарно-сборочная, ремонтная мастерская -  6-8 м2;
- верстак оборудованный слесарными тисками;
- поворотная плита;
- монтажно-сборочный стол;
- стол с ручным прессом;
- комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ;
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, технологиче­
ской документации;
- инструмент индивидуального пользования:
ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, линейка измерительная металлическая, 
чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка поверочная лекальная, угольник поверочный 
слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, зубило слесарное, крейцмейсель слесарный, молоток 
слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с насечкой № 1 и №2, щетка-сметка;
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, документа­
ции: пристаночная тумбочки с отделениями для различного инструмента, стойки с зажимами для
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Оснащенные базы практики, �����������������������������������	���7�D����� ���$�����������������9����������������

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

�F������ ���������������:������ �	������������������ �������������������������� ���������� �����������������:������ ������������������������ �������������� ������������
�	���������������� ���O�������� �?�����)���������������� �������������������������������� ���� ���������������:�������������� ���������������;�� �����)���������������������� ��������
�����	�����������������������������������������������������������	�����:����������

3.2.1. Печатные издания

�!�����I���������������������������6�����������������������������������������������������0���%���@���H�����������������)�������:���������� �2�6�)�������������3�;��� �#�!� ����
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�E�H�U���H�E�M�*�6�0�%�;��� �#�!�7��
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3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)

�!�����`�a�a�b�@�O�O�c�d�a�e�f�`�e�g�h�f�i�g�X���j�k���0 ���5������������������������������
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

Код и наименование профес­
сиональных и общих компе­

тенций, формируемых в 
рамках модуля

Критерии оценки Методы оценки

ПК 1.1.
Выполнять подготовку рабоче­
го места, заготовок, инстру­
ментов, приспособлений для 
изготовления режущего и из­
мерительного инструмента в 
соответствии с производствен­
ным заданием с соблюдением 
требований охраны труда, по­
жарной, промышленной и эко­
логической безопасности, пра­
вилами организации рабочего 
места

- Организации рабочего места в соот­
ветствии с требованиями техники без­
опасности, экологической безопасно­
сти бережливого производства;
- Правильность в подборе заготовок, 
материалов, оборудования и приспо­
соблений для изготовления измери­
тельных инструментов;
- Правильность выполнения подгото­
вительных слесарных операций.

Оценка результатов 
практических занятий 
и лабораторных работ; 
наблюдение за выпол­
нением занятий на 
учебной и производ­
ственной практиках

ПК 1.2.
Выполнять слесарную и меха­
ническую обработку деталей 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента в 
соответствии с производствен­
ным заданием с соблюдением 
требований охраны труда

- Правильность выполнения размерной 
обработки деталей;
- Правильность выполнения термиче­
ской обработки деталей.

Оценка результатов 
практических занятий 
и лабораторных работ; 
наблюдение за выпол­
нением занятий на 
учебной и производ­
ственной практиках

ПК 1.3. Выполнять пригоноч­
ные слесарные операции при 
изготовлении деталей приспо­
соблений, режущего и измери­
тельного инструмента в соот­
ветствии с производственным 
заданием с соблюдением тре­
бований охраны труда

- Правильность выполнения пригоноч­
ных слесарных операций

Оценка результатов 
практических занятий 
и лабораторных работ; 
наблюдение за выпол­
нением занятий на 
учебной и производ­
ственной практиках

ПК 1.4. Выполнять сборку и 
регулировку приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента в соответствии с 
техническим заданием с со­
блюдением требований охраны 
труда

- Правильность выполнения сборки и 
регулировки контрольно­
измерительных инструментов;
- Умение поиска неисправностей и их 
устранения.

Оценка результатов 
практических занятий 
и лабораторных работ; 
наблюдение за выпол­
нением занятий на 
учебной и производ­
ственной практиках

ОК 01. Выбирать способы ре­
шения задач профессиональ­
ной деятельности, примени­
тельно к различным контек­
стам

- распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном 
контексте; анализировать задачу и/или 
проблему и выделять её составные ча­
сти; определять этапы решения задачи; 
выявлять и эффективно искать инфор­
мацию, необходимую для решения за­
дачи и/или проблемы; составить план 
действия; определить необходимые ре-

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обучаю­
щихся в процессе осво­
ения образовательной 
программы
Экспертное наблюде­
ние и оценка выполне­
ния самостоятельной
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сурсы; владеть актуальными методами 
работы в профессиональной и смежных 
сферах; реализовать составленный 
план; оценивать результат и послед­
ствия своих действий (самостоятельно 
или с помощью наставника).
- актуальный профессиональный и со­
циальный контекст, в котором прихо­
дится работать и жить; основные ис­
точники информации и ресурсы для 
решения задач и проблем в профессио­
нальном и/или социальном контексте, 
алгоритмы выполнения работ в про­
фессиональной и смежных областях; 
методы работы в профессиональной и 
смежных сферах; структуру плана для 
решения задач; порядок оценки резуль­
татов решения задач профессиональной 
деятельности.

работы

OK 02. Осуществлять поиск, 
анализ и интерпретацию ин­
формации, необходимой для 
выполнения задач профессио­
нальной деятельности

- определять задачи для поиска инфор­
мации; определять необходимые ис­
точники информации; планировать 
процесс поиска; структурировать полу­
чаемую информацию; выделять наибо­
лее значимое в перечне информации; 
оценивать практическую значимость 
результатов поиска; оформлять резуль­
таты поиска.
- номенклатура информационных ис­
точников, применяемых в профессио­
нальной деятельности; приемы струк­
турирования информации; формат 
оформления результатов поиска ин­
формации.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обучаю­
щихся в процессе осво­
ения образовательной 
программы
Экспертное наблюде­
ние и оценка выполне­
ния самостоятельной 
работы

ОК 03. Планировать и реали­
зовывать собственное профес­
сиональное и личностное раз­
витие

- определять актуальность нормативно­
правовой документации в профессио­
нальной деятельности; применять со­
временную научную профессиональ­
ную терминологию; определять и вы­
страивать траектории профессиональ­
ного развития и самообразования.
- содержание актуальной нормативно­
правовой документации; современная 
научная и профессиональная термино­
логия; возможные траектории профес­
сионального развития и самообразова­
ния.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обучаю­
щихся в процессе осво­
ения образовательной 
программы
Экспертное наблюде­
ние и оценка выполне­
ния самостоятельной 
работы

ОК 04. Работать в коллективе 
и команде, эффективно взаи­
модействовать с коллегами, 
руководством, клиентами.

- организовывать работу коллектива и 
команды; взаимодействовать с колле­
гами, руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности, 
-психологические основы деятельности

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обучаю­
щихся в процессе осво­
ения образовательной
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напряжения.
OK 09. Использовать инфор­
мационные технологии в про­
фессиональной деятельности.

- применять средства информацион­
ных технологий для решения профес­
сиональных задач; использовать со­
временное программное обеспечение.
- современные средства и устройства 
информатизации; порядок их примене­
ния и программное обеспечение в про­
фессиональной деятельности.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обучаю­
щихся в процессе осво­
ения образовательной 
программы
Экспертное наблюде­
ние и оценка выполне­
ния самостоятельной 
работы

ОК 10. Пользоваться профес­
сиональной документацией на 
одном из официальных языков 
ПМР и иностранном языках.

- понимать общий смысл четко произ­
несенных высказываний на известные 
темы (профессиональные и бытовые), 
понимать тексты на базовые професси­
ональные темы; участвовать в диалогах 
на знакомые общие и профессиональ­
ные темы; строить простые высказыва­
ния о себе и о своей профессиональной 
деятельности; кратко обосновывать и 
объяснить свои действия (текущие и 
планируемые); писать простые связные 
сообщения на знакомые или интересу­
ющие профессиональные темы.
- правила построения простых и слож­
ных предложений на профессиональ­
ные темы; основные общеупотреби­
тельные глаголы (бытовая и професси­
ональная лексика); лексический мини­
мум, относящийся к описанию предме­
тов, средств и процессов профессио­
нальной деятельности; особенности 
произношения; правила чтения текстов 
профессиональной направленности.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обучаю­
щихся в процессе осво­
ения образовательной 
программы
Экспертное наблюде­
ние и оценка выполне­
ния самостоятельной 
работы

OK 11. Использовать знания по 
финансовой грамотности, пла­
нировать предприниматель­
скую деятельность в профес­
сиональной сфере.

- выявлять достоинства и недостатки 
коммерческой идеи; презентовать идеи 
открытия собственного дела в профес­
сиональной деятельности; оформлять 
бизнес-план; рассчитывать размеры 
выплат по процентным ставкам креди­
тования; определять инвестиционную 
привлекательность коммерческих идей 
в рамках профессиональной деятельно­
сти; презентовать бизнес-идею; опре­
делять источники финансирования.
- основы предпринимательской дея­
тельности; основы финансовой грамот­
ности; правила разработки бизнес- 
планов; порядок выстраивания презен­
тации; кредитные банковские продук­
ты.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обучаю­
щихся в процессе осво­
ения образовательной 
программы
Экспертное наблюде­
ние и оценка выполне­
ния самостоятельной 
работы
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Приложение 1.2. 

к ПОПОП по профессии 

2.15.01.35 Мастер слесарных ра­

бот
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

02 «СБОРКА, РЕГУЛИРОВКА И ИСПЫТАНИЕ СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ, УЗЛОВ И 

МЕХАНИЗМОВ МАШИН, ОБОРУДОВАНИЯ, АГРЕГАТОВ МЕХАНИЧЕСКОЙ, 

ГИДРАВЛИЧЕСКОЙ, ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ ЧАСТЕЙ 

ИЗДЕЛИЙ МАШИНОСТРОЕНИЯ»

1Л. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить ос­

новной вид деятельности сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и меха­
низмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической ча­
стей изделий машиностроения и соответствующие ему общие и профессиональные компе­
тенции:
1ЛЛ. Перечень общих компетенций

Код Наименование общих компетенций
ОК01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, примени­

тельно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное раз­

витие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на одном из официальных 

языков ПМР с учетом особенностей социального и культурного контекста.
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять 
стандарты антикоррупционного поведения

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффектив­
но действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здо­
ровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого 
уровня физической подготовленности

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
ОКЮ. Пользоваться профессиональной документацией на одном из официальных язы­

ков ПМР и иностранном языках.
ОК11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринима­

тельскую деятельность в профессиональной сфере
1Л.2. Перечень профессиональных компетенций
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
ВД2. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов 

машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневмати­
ческой частей изделий машиностроения

ПК 2.1. Подготавливать оборудование, инструменты, рабочего места для сборки и смаз­
ки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности механической, 
гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответ-
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ствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда, пожар­
ной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации ра­
бочего места

ПК 2.2. Выполнять сборку, подгонку, соединение, смазку и крепление узлов и механиз­
мов машин, оборудования, агрегатов помощью ручного и механизированного 
слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием 
с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологи­
ческой безопасности

ПК 2.3. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специ­
альных стендах

ПК 2.4. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов

В результате освоения профессионального модуля студент должен:
���1�,�@�I
�<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�J
�*�<�;�@�0

П 1. Подготовке оборудования, инструмента, рабочего места для сборки и 
смазки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности меха­
нической, гидравлической, пневматической частей изделий машинострое­
ния;
П 2. Выполнении сборки, подгонки, соединении, смазке и креплении узлов 
и механизмов машин, оборудования, агрегатов с помощью ручного и меха­
низированного слесарно-сборочного инструмента;
П 3. Выполнении испытания сборочных единиц, узлов и механизмов ма­
шин, оборудования, агрегатов средней и высокой категории сложности ме­
ханической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностро­
ения, регулировке и балансировке;
П 4. Устранении дефектов собранных узлов и механизмов средней и высо­
кой категории сложности механической, гидравлической, пневматической 
частей изделий машиностроения;

�	�1�,�@�I�0 У 1. Осуществлять подготовку рабочего места для сборки и смазки узлов и 
механизмов средней и высокой категории сложности;
У 2. Подбирать материалы, оборудование, инструмент;
У 3. Выполнять слесарную обработку и подгонку деталей;
У 4. Выполнять пайку различными припоями;
У 5. Выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специ­
альных приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под 
руководством слесаря более высокой квалификации;
У 6. Выполнять регулировку узлов и механизмов;
У 7. Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;
У 8. Выполнять подъем и перемещение грузов;
У 9. Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением возду­
ха и агрессивных спецпродуктов;
У 10. Испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать 
на глубокий вакуум;
У 11. Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических 
прессах;
У 12. Выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;
У 13. Проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и 
прессах гидравлического давления;
У 14. Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и 
механизмов;
У 15. Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных 
чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;
У 16. Выполнять статическую и динамическую балансировку различных
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2Л. Структура профессионального модуля

Коды 
профес­
сиональ­
ных об­

щих ком­
петенций

Наименования разделов профессионального 
Модуля

Суммар- 
ный объ- 

ем
нагрузки,

час

Занятия во взаимодействии с преподавателем, час
Само­
стоя­

тельная
работа

Обучение по У1ДК, в час Е рактики
всего,
часов

Л
аб

ор
ат

ор
ны

х 
и 

пр
ак

ти
че

ск
их

 з
а­

ня
ти

й

учебная,
часов

производствен­
ная

часов
(если преду­

смотрена рас­
средоточенная 

практика)
ПК 2.1. 
ОК01 -  
ОК 11

Раздел 1. Организация рабочего места, оборудо­
вания, инструмента и приспособлений для сбор­
ки и смазки узлов и механизмов

38 26 12 1 2

ПК 2.2., 
ПК 2.4 
ОК01 -  
ОК 11

Раздел 2. Сборка узлов и механизмов машин, 
оборудования и агрегатов, выявление и устра­
нения дефектов 120 72 48 48

ПК 2.3. 
ОК01 -  
ОК 11

Раздел 3. Регулировка и испытание собираемых 
узлов и механизмов машин, оборудования и аг­
регатов

40 28 10 1 2

Производственная практика, часов 108 108
Всего: 306 126 7и 72 108 -

53



�G�D�G�D�����,�1�2�@�.�5�,�-�9�.�J���<�8�2�6���.���-�*�B�,�)�C�2�6�.�,���<�)�*�+�,�-�-�.�*�6�2�8�I�6�*�=�*���1�*�B�4�8�/
���2�.�1�,�6�*�7�2�6�.�,���)�2�>�B�,�T
�8�*�7���.���@�,�1���<�)�*�+�,�-�-�.�*�T

�6�2�8�I�6�*�=�*���1�*�B�4�8�/���`�����a�U 
�1�,�C�B�.�-�:�.�<�8�.�6�2�)�6�;�H 

�9�4�)�-�*�7���`�������a

���*�B�,�)�C�2�6�.�,���4�5�,�3�6�*�=�*���1�2�@�,�)�.�2�8�2�U���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�,���)�2�3�*�@�;���.���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�,���>�2�6�/�@�.�/�U 
�-�2�1�*�-�@�*�/�@�,�8�I�6�2�/���4�5�,�3�6�2�/���)�2�3�*�@�2���*�3�4�5�2�W�E�.�H�-�/

���3�V�,�1���5�2�-�*�7

���2�>�B�,�8�� �"�D�����)�=�2�6�.�>�2�:�.�/���)�2�3�*�5�,�=�*���1�,�-�@�2�U���*�3�*�)�4�B�*�7�2�6�.�/�U���.�6�-�@�)�4�1�,�6�@�2���.���<�)�.�-�<�*�-�*�3�8�,�6�.�J���B�8�/���-�3�*�)�9�.���.���-�1�2�>�9�.���4�>�8�*�7���. 
�1�,�H�2�6�.�>�1�*�7

�L�N

�������D���#�G�D�#�"�� ���,�H�6�*�8�*�=�.�/���-�3�*�)�9�.�U���)�,�=�4�8�.�)�*�7�9�.���.���.�-�<�;�@�2�6�.�/���-�3�*�)�*�5�6�;�H���,�B�.�6�.�:�U���4�>�8�*�7���.���1�,�H�2�6�.�>�1�*�7���1�2�\�.�6�U���*�3�*�)�4�T
�B�*�7�2�6�.�/�U���2�=�)�,�=�2�@�*�7���1�,�H�2�6�.�5�,�-�9�*�J�U���=�.�B�)�2�7�8�.�5�,�-�9�*�J�U���<�6�,�7�1�2�@�.�5�,�-�9�*�J���5�2�-�@�,�J���.�>�B�,�8�.�J���1�2�\�.�6�*�-�@�)�*�,�6�.�/

�G�K

���,�1�2�� �"�D�"�D
���H�)�2�6�2���@�)�4�B�2���7���<�)�*�? 
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1. Цели и задачи охраны труда. Основные термины, понятия и определения, цели и задачи
2. Правила и инструкции по охране труда слесаря механосборочных работ. Требования без­
опасности
3. Факторы, влияющие на условия и безопасность труда. Опасные и вредные производствен­
ные факторы
4. Правила производственной санитарии и личной гигиены слесаря механосборочных работ
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ ��
Практическая работа: «Изучение основных мероприятий по предупреждению аварийных си­
туаций и обеспечению готовности к ним»

2

���,�1�2�� �"�D�G�D
���)�=�2�6�.�>�2�:�.�/���)�2�3�*�5�,�=�* 
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���*�B�,�)�C�2�6�.�, ��
1.Техническое оснащение рабочего места слесаря. Организация рабочего места слесаря- 
механосборочных работ. Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ. Орга­
низационные формы и методы сборки. Безопасность труда при слесарной обработке
2. Вспомогательное оборудование сборочных цехов: общие сведения, классификация и назна­
чение. Требования безопасности при выполнении грузоподъемных и такелажных работ
3. Общие сведения об автоматизации сборочных работ. Технологические процессы автомати­
ческой сборки. Оборудование для автоматизации сборочных работ. Автоматизация сбороч­
ных процессов с использованием промышленных роботов
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ �F

Лабораторная работа :«Организация рабочего места в соответствии с заданием, правилами и 
нормами охраны труда и техники безопасности»

2

Практическая работа: «Оформление результатов лабораторной работы» 2
���,�1�2�� �"�D�L�D ���*�B�,�)�C�2�6�.�, �� ��
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Подготовка деталей,��
инструментов и при­
способлений к сборке

�!�����'�&�������������)���������������������������������&�����������������@�� �����9�����������������������;�������&�������������������)��������������������������
� ���� ���������������������������������� ���	�������:�����@�� �	���������������������� �������������;�� �����������)���;�� �������)������ �'�������� �����������������J
�	�������������������&������������
�$���� �H�������������������;�� �����	�������������������� �	������ �	�������������������� �����������������0�	�������������������&�� �������������� �������������)���� ���������J
�	�����������������������������������������;���������������������������������	������������������
�/���� �����&�����������)�����������������������������)�������>���������;�� �������������������� �����������:���������� ������������������ �����&�������������������)�����������J
�)�������������:���������������������)�����������������������	�������������������������&�������������������)���������	�����:��������
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 6
�D�������������������������������������@���2���	�������������������������&�������������������������)�������������;����������������������������������������������������������
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Учебная практика раздела 1��
Виды работ:
�!���������������������)���������������������������������������������������������������	���������������������&�����������������������&������������
� ���� �����������������)�������������������;���������������������������������	�������	���������������������)�����������)��

12

Раздел 2. Сборка узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов, выявление и устранения дефектов 12 0
МДК. 02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, обору­
дования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения

72 ;

Тема 2.1.
Технология��
сборки неподвижных��
неразъемных соедине­
ний

Содержание 10
�!�����(���)�����	���������������������������������@�� �����9�������&�������)���������������)���;�� ���������������)�����	���������&���>�������;�� �������������������	���������J
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8. Подготовка поверхностей под сварку: общие сведения, преимущества и недостатки. Типы 
швов. Оборудование и приспособления для получения сварных соединений
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 6
Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки неподвижных неразъемных соединений» 4
Практическая работа: «Оформление результатов лабораторной работы» 2

Тема 2.2.
Технология
сборки неподвижных
разъемных соединений

Содержание 8
1. Резьбовые соединения: общая характеристика, основные детали резьбового соединения
2. Виды резьбовых соединений. Особенности сборки резьбовых соединений
3. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки и разборки резьбовых соединений. 
Контроль качества собранного узла
4. Трубопроводные системы: общая характеристика, назначение, виды трубных соединений
5. Основные операции сборки трубопроводных систем. Технологические процессы сборки 
трубопроводных систем
6. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки трубопроводных систем. Кон­
троль качества трубных соединений
7. Шпоночные соединения: область применения, краткая характеристика основных типов и 
назначение, достоинства и недостатки
8. Последовательность сборки основных типов шпоночных соединений. Пригоночные работы 
и контроль соединений, применяемый инструмент и приспособления
9. Шлицевые соединения: область применения, краткая характеристика типов соединений и 
назначение, классификация, достоинства и недостатки
10. Особенности сборки шлицевых соединений. Контроль качества сборки шлицевых соеди­
нений
11. Клиновые и штифтовые соединения: область применения, краткая характеристика типов 
соединений и назначение, достоинства и недостатки
12. Особенности сборки клиновых и штифтовых соединений. Контроль качества сборочного 
соединения
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 6
Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки неподвижных разъемных соединений в 
лабораторных условиях»

4

Практическая работа: «Оформление результатов лабораторной работы» 2
Тема 2.3. 
Технология 
сборки механизмов

Содержание 10
1. Соединительные муфты и сборка составных валов: область применения, назначение, общие 
сведения
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2.Конструкция и сборка по видам соединительных муфт. Инструмент и приспособления, при­
меняемые при сборке
3. Подшипниковые узлы с подшипниками скольжения: область применения, назначение, об­
щие сведения, основные виды
4. Сборка подшипников скольжения с разъемным и неразъемным корпусом. Этапы и последо­
вательность сборки. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке
5. Сборка подшипника жидкостного трения. Инструмент и приспособления, применяемые при 
сборке
6. Контроль качества сборки. Применяемый контрольно-измерительный инструмент
7. Узлы с подшипниками качения: область применения, краткая характеристика, классифика­
ция, достоинства и недостатки
8. Сборка узлов с подшипниками качения. Инструмент и приспособления, применяемые при 
сборке
9. Контроль качества сборки узлов с подшипниками качения
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ ��

Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки механизмов вращательного движения» 4
Практическая работа: «Оформление результатов лабораторной работы» 2
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1. Ременные передачи: область применения, общие сведения, классификация, достоинства и 
недостатки
2. Технология сборки ременной передачи. Инструмент и приспособления, применяемые при 
сборке
3. Контроль качества собранной ременной передачи. Основные дефекты, причины и способы 
устранения и предупреждения
4. Цепные передачи: область применения, общие сведения, классификация, достоинства и не­
достатки
5. Сборка узла цепной передачи. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке
6. Контроль собранного узла цепной передачи
7. Зубчатые передачи: область применения, общие сведения, классификация, достоинства и 
недостатки
8. Входной контроль зубчатых колес. Контрольно-измерительный инструмент
9. Сборка основных видов зубчатых передач. Контроль качества сборки. Инструмент и при­
способления, применяемые при сборке
10. Фрикционные передачи: область применения, общие понятия и определения, назначение,
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В том числе, практических занятий и лабораторных работ 6
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Тема 2.5.
Технология сборки ме­
ханизмов преобразова-��
ния движения

Содержание 10
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�B�����������������)��������������
�+�����]�)���:�����������)���������������&�����������@�������������������	�������������������;�������9�����������������������;�����������������������;����������������������
�<�����5�������)���������)�����������������)�������������������������)�����?�)���:�����������)�����������������&�����������������H���������������������������	�������	���J
����������������
�.�����B���������������������&�����������@�������������������	�������������������;�������9�����������������������;�����������������������;����������������������
�!�#���� �5�������)���������)�����������������)�������������������������)�����)�����������������������&�����������������H���������������������������	�������	������������������
�!�!�����r�����	���������������&�����������@�������������������	�������������������;�������9�����������������������;�����������������������;����������������������
�!� �����5�������)���������)�����������������)�������������������������)�����&�����	�����������������&�����������������H���������������������������	�������	������������������
�!�$���� �B���������)�����������������������������������&�������������@�������������������	�������������������;�������9�����������������������;�����������������������;��
��������������������
�!�/���� �5�������)���������)�����������������)�������������������������)�����)���������)�������&�������������������&�������&�������������������H��������������������������
�	�������	������������������
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 6
�D�������������������������������������@�� �2�H���������������������&�������������������������)���������&�����������������	���������������������������������������������3 �/
�������)�����������)�������������������@���2�������������������������������������������������������������������������������������3 � 

Тема 2.6.
Технология сборки ме-

Содержание �<
�!�����%���&���������������	���������	�������������������������������������@�������������������	�������������������;�����������������������;���)���������������)���:�����;

�"�<



ханизмов поступатель- 
ного движения

достоинства и недостатки
2. Технология сборки механизмов поступательного движения. Инструменты и приспособле­
ния
3. Контроль качества сборки
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 6
Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения» 4
Практическая работа: «Оформление результатов лабораторной работы» 2

Тема 2.7.
Технология сборки 
гидравлических и 
пневматических при­
водов и их сборка

Содержание 8
1. Гидравлические приводы: область применения, назначение, устройство, классификация, 
достоинства и недостатки
2. Технология сборки гидравлических приводов. Инструменты, приспособления и оборудова­
ние. Контроль качества сборки
3. Пневматические приводы: область применения, назначение, классификация, устройство, 
достоинства и недостатки
4. Технология сборки пневматических приводов. Инструменты и приспособления. Контроль 
качества сборки
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 6
Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки гидравлических и пневматических при­
водов»

4

Практическая работа: «Оформление результатов лабораторной работы» 2
Тема 2.8.
Грузоподъемные
устройства

Содержание 8
1. Общие сведения, классификация и назначение грузоподъемных устройств
2. Такелажная оснастка и строповка грузов: грузозахватные устройства, правила строповки 
грузов
3. Правила подачи сигналов при перемещении грузов
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 6
Лабораторная работа: «Изучение приемов работы при перемещении груза» 4
Практическая работа: «Обоснование выбора такелажной оснастки и строповки, в соответ­
ствии с габаритами и весом груза»

2

Учебная практика раздела 2 
Виды работ:
Сборка неподвижных неразъемных соединений 
Сборка неподвижных разъемных соединений 
Сборка механизмов вращательного движения

48
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Сборка механизмов передачи движения
���2�>�B�,�8���L�D�����,�=�4�8�.�)�*�7�9�2���.���.�-�<�;�@�2�6�.�,���-�*�3�.�)�2�,�1�;�H���4�>�8�*�7���.���1�,�H�2�6�.�>�1�*�7���1�2�\�.�6�U���*�3�*�)�4�B�*�7�2�6�.�/���.���2�=�)�,�=�2�@�*�7�F�#
�������D���#�G�D�#�"�����,�H�6�*�8�*�=�.�/���-�3�*�)�9�.�U���)�,�=�4�8�.�)�*�7�9�.���.���.�-�<�;�@�2�6�.�/���-�3�*�)�*�5�6�;�H���,�B�.�6�.�:�U���4�>�8�*�7���.���1�,�H�2�6�.�>�1�*�7���1�2�\�.�6�U���*�3�*�)�4�T
�B�*�7�2�6�.�/�U���2�=�)�,�=�2�@�*�7���1�,�H�2�6�.�5�,�-�9�*�J�U���=�.�B�)�2�7�8�.�5�,�-�9�*�J�U���<�6�,�7�1�2�@�.�5�,�-�9�*�J���5�2�-�@�,�J���.�>�B�,�8�.�J���1�2�\�.�6�*�-�@�)�*�,�6�.�/

�G�N

���,�1�2���L�D�"�D
���-�<�;�@�2�6�.�/���*�3�*�)�4�B�*�7�2�T
�6�.�/

���*�B�,�)�C�2�6�.�, ��
1. Назначение испытания оборудования, общие сведения, основные определения и классифи­
кация испытаний
2. Приемочные испытания: сущность приемочных испытаний, показатели неудовлетвори­
тельной работы машины
3. Контрольные испытания: сущность испытаний, условия проведения
4. Специальные испытания: сущность испытаний. Специальные стенды. Оборудование спе­
циальных стендов
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ ��
Практическая работа: «Изучение классификации испытаний» 2

���,�1�2���L�D�G
���-�<�;�@�2�6�.�/���<�*�B���6�2�=�)�4�>�? 
�9�*�J

���*�B�,�)�C�2�6�.�, ��
1. Назначение и сущность испытаний. Оборудование для проведения испытаний
2. Проверка геометрической точности токарного станка. Параметры проверки. Инструменты 
и приспособления
3. Проверка геометрической точности фрезерного станка. Параметры проверки. Инструменты 
и приспособления
4. Регулирование узлов по итогам испытаний. Операции технологического процесса регули­
рования
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ �F
Лабораторная работа: «Изучение технологического процесса регулирования узлов по итогам 
испытания»

2

Практическая работа: «Оформление результатов лабораторной работы» 2
���,�1�2���L�D�L�D
���-�<�;�@�2�6�.�/���6�2���H�*�8�*�T
�-�@�*�1���H�*�B�4

���*�B�,�)�C�2�6�.�, �F
1. Сущность, назначение и условия проведения испытаний. Параметры проверки
2. Проверка оборудования на жесткость: сущность испытания, порядок проведения, парамет­
ры испытания
3. Оборудование для проведения испытаний.
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ ��
Практическая работа: «Составление последовательности испытания на холостом ходу ме­
таллорежущих станков (по выбору преподавателя)»

2
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Тема 3.4.
Внешняя отделка и��
окраска машин, обору­
дования и агрегатов

Содержание 8
�!���������������)�����������)�������)���@�� �����9�����������������������;�����������������������;���	�����:�����������)�������)��
� �����C���������������������������>�	�����������)�����	���������&�������������@�����������������������;���������������������������������>�	�����������)���;�� ���	������������
�����������������������������>�	�����������)���;����������������������
�$�������)�����>���������������	���������&�����������@�����������������������;���������������)���������)�;�����	���������������)�����>�������������;���������������������J
������
�/�����5���>�)�������)�����>���������&�����������������@�� �������������������	���������������������	�������������������;�������������������	�����������������>�)��
�"���������������)�������)�����>���������&���	���������&�������������@�� ���������������������;���	�����:�������������������)��
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 2
�D�������������������������������������@���2�H���������������������&�������������������)�������)�����������������������������3 � 

Тема 3.5.
Консервация и упаков­
ка машин, оборудова­
ния и агрегатов

Содержание 4
�!���B���������������:�����@�������9�����������������������;�����������������������;�������������������	�����������������������	�������:����
� �����������:���������	���������������)�����)���)���������������:�������������������������������������)���������������:�����@�����������������������;������������������
�	������������������
�$�������)�������������������������)���������������:�����@�����������������������;�������������������	�����������������������5�	�������������)���������������:����
�/�����A�	���)�����)���@�� �����9�����������������������;�����������������������;���	�����:�����������	���)�����)��

Учебная практика раздела 3��
Виды работ:
�!�����H���	�������������������������������&�����������������������&�������������������������	���:�������������&���������������&
� �����*�����������������)�����������������	�����������������������	������������
�$�����'�����>�������������������)�����������)�������)���������>�����;��������������������������������������������������

12

Производственная практика итоговая по модулю��
Виды работ:
�!���������������������)�����������������������������������������	���:�����������������������������������������)�����������������������������������������;�����	���:���������������������������&������
���������)���	�����������������������������&���	�������	�������������������;���������������)��������������������������������
� �����������������)�����������������������������)���������������������	�����:�������������������������������������������9��������������������������������������������������������
�$�����A�	�������������������	�����K���������0�����������	�����������������������������������������������	������
�/���� �5�������	�����)�����������������)���������������������������	�����K�������;���	�����������9��������
�"���� �5�������)���;���������������������)�������������	�����������������������������������&��������������������������������������������������
�7�����5�������)�����������������&�������>�����;�����������������������������������)�������	�����������)���������������������������������������������������������)�������)�������������)���:����
�+���� �(���	�������������������������������������������������������������������)���&���������������������&�������&�������������)���&���	�����������&
8.�� �5���������������)�����������������������������)���������������������������)���������������������>���������������������������	�����������������������������������)�����������������:���������������	���:�������������&��
�����������������������������&�����������)���&
�.�����%�����������������������	���������������;���������������,�9���&���	�������������������������������������&�����������������������������&�����	���:�	���������)������
�!�#�����H���	�����������������������������;���������������,�9���&���	�������������������������;�����������)�����������	���������������������������������)�����������)������
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11. Испытание собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных 
установках
12. Устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании узлов и механизмов
Всего: 306
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�&���D�� ���8�/�� �)�,�2�8�.�>�2�:�.�.�� �<�)�*�=�)�2�1�1�;�� �<�)�*�+�,�-�-�.�*�6�2�8�I�6�*�=�*�� �1�*�B�4�8�/�� �B�*�8�C�6�;�� �3�;�@�I�� �<�)�,�B�4�-�1�*�@�T
�)�,�6�;���-�8�,�B�4�W�E�.�,���-�<�,�:�.�2�8�I�6�;�,���<�*�1�,�E�,�6�.�/�0

���2�3�.�6�,�@���j���8�,�-�2�)�6�;�,���.���-�8�,�-�2�)�6�*�?�-�3�*�)�*�5�6�;�,���)�2�3�*�@�;�k�U��оснащенный оборудованием:
- индивидуальные рабочие места для обучающихся;
- рабочее место преподавателя, классная доска;
- учебно-дидактические пособия;
- комплект учебно-наглядных пособий;
- образцы приспособлений, режущего и контрольно-измерительного инструмента;
- макеты/образцы слесарного оборудования, образцы выполнения слесарных и слесарно­
сборочных работ.

���2�-�@�,�)�-�9�2�/�� �j���8�,�-�2�)�6�;�,�� �.�� �-�8�,�-�2�)�6�*�?�-�3�*�)�*�5�6�;�,�� �)�2�3�*�@�;�k�U��оснащенная в соответ­
ствии с п.6.1.2.2. настоящей ПОПОП

Оборудование общего пользования для мастерской:
- станок сверлильный с тисками станочными;
- станок поперечно-строгальный с тисками станочными;
- станок точильный двусторонний;
- пресс винтовой ручной (или гидравлический);
- ножницы рычажные маховые;
- стол с плитой разметочной;
- плита для правки металла;
- стол (верстак) с прижимом трубным;
- ящик для стружки
- верстаки с тисками;
- основные металлорежущие станки;
- приспособления;
- наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов;
- механизированные инструменты;
- такелажная оснастка и грузозахватные устройства;
- стенды для испытания гидравлического и пневматического оборудования;
- техническая документация, инструкции, правила.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:
Нормативы площади учебных мастерских на одного обучающегося: слесарная мастер­

ская -  4,5-5,4 м2; слесарно-сборочная, ремонтная мастерская -  6-8 м2;
- верстак оборудованный слесарными тисками;
- поворотная плита;
- монтажно-сборочный стол;
- стол с ручным прессом;
- комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ;
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, техноло­
гической документации;
- инструмент индивидуального пользования:
ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, линейка измерительная металли­
ческая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка поверочная лекальная, угольник 
поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, зубило слесарное, крейцмейсель 
слесарный, молоток слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с насечкой №
1 и №2, щетка-сметка;

�L�D���	�����������%�������������&�����������������'�����������������������(�����������	���%
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�0���������������������������������������	�������������������������������&�;���)�������������������0�������������������������&���������������������������;�������)���J
�����������:�����@���	�������������������������������������)�������������������������������������������������������������������������������������;�����������)�������������J
�����������������������������������&�������������������������������������0�����&�����������)�����������)�������������:�����;���	���������)���;���	�������>�������;�������J
�����������������;���������������������������������	�������������������)�������������������0�������������������������&���������������������������;���	��������������������
���9���)��������������������������������������������������������������������������������������

Оснащенные базы практики, �����������������������������������	���7���!��� ���$�;���������������9����������������

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
�F������ ���������������:������ �	������������������ �������������������������� ���������� �����������������:������ ������������������������ ��������������

������������ �	���������������� ���O�������� �?�����)���������������� �������������������������������� ���� ���������������:�������������� ���������������;�� �����)���������J
���������������������������	�����������������������������������������������������������	�����:��������

3.2.1. Печатные издания
�!���� �I���������������������� �����6���� �������������� ���������������� ������������������ �0�� �%���@�� �H�����������������)������ �:���������� �2�6�)�������������3�;

� �#�!� .
� �����F���������&���6�����H���;���M���)�������5�����'���;���1�	���������)�����������E�����5�������������������������������@���A���������������	�������������0���%���@��

�6���������0�%�;���E�H�U���H�E�M�*�6�0�%�;��� �#�!�7��
�$�����B�����	���:�)�������'���*���� �����9�������)���������������������������������������@���A���������������	���������������O���B�����	���:�)�������'���*���;���0��� �0��

���������������0���%���@�E�H�U���H�E�M�*�6�0�%�;���E�����������������������;��� �#�!�7��
�/���� �����)���������)������ �I���5���� �������������� �����������������&�� ���� �����������������&�� �������������� �0�� �%���@�� �H�����������������)������ �:����������

�2�6�)�������������3�;��� �#�!�/���4�����>������� �#�!�+���������8
�"���� �����)���������)������ �I���5���� �5���������������0�����������������������������������0�� �%���@�� �H�����������������)������ �:���������� �2�6�)�������������3�;

� �#�!�"��
�7���� �����)���������)������ �I���5���� �B���������������������� �������������������� ���� �	������������������ �2�5�������������3�� �0�%���@�� �H�����������������)������

�:�����������2�6�)�������������3�;��� �#�!� ��
�+���� �����)���������)�������I���5���� ������������������������������������������������ �*���������������������������������0 ���%���@���H�����������������)�������:����������

�2�6�)�������������3�;��� �#�!�/��
�<���� �����)���������)�������I���5���� �5�	������������������ �	�������������� �����������������0���%���@�� �H�����������������)�������:���������� �2�6�)�������������3�;

2012.

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)
�`�a�a�b�@�O�O�c�d�a�e�f�`�e�g�h�f�i�g�X���j�k���0 ���5��������������������������������
�`�a�a�b�@�O�O�l�l�l���h�m�c�m�Y�f�d�Y�e�j���j�k�O�0���5�������������������������������������	���������&�������������������&��
�`�a�a�b�@�O�O�f�i�n�0�n�o�c���j�k�O�f�m�e�h�O�7�$�0���I���������������)���������>������������������������
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Код и наименование про­
фессиональных и общих 
компетенций, формируе­

мых в рамках модуля

Критерии оценки Методы оценки

ПК 2.1. Подготавливать обо­
рудование, инструменты, ра­
бочего места для сборки и 
смазки узлов и механизмов 
средней и высокой категории 
сложности механической, 
гидравлической, пневматиче­
ской частей изделий машино­
строения в соответствии с 
техническим заданием с со­
блюдением требований охра­
ны труда, пожарной, про­
мышленной и экологической 
безопасности, правилами ор­
ганизации рабочего места

- Подготовка оборудования, ин­
струмента, рабочего места для 
сборки и смазки узлов механиз­
мов средней и высокой категории 
сложности механической, гид­
равлической, пневматической ча­
стей изделий машиностроения.

Оценка результатов 
практических занятий и 
лабораторных работ; 
наблюдение за выполне­
нием занятий на учебной 
и производственной 
практиках

ПК 2.2. Выполнять сборку, 
подгонку, соединение, смазку 
и крепление узлов и меха­
низмов машин, оборудова­
ния, агрегатов помощью руч­
ного и механизированного 
слесарно-сборочного ин­
струмента в соответствии с 
производственным заданием 
с соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологиче­
ской безопасности

- Выполнение сборки, подгонки, 
соединении, смазке и креплении 
узлов и механизмов машин, обо­
рудования, агрегатов с помощью 
ручного и механизированного 
слесарно-сборочного инструмен­
та.

Оценка результатов 
практических занятий и 
лабораторных работ; 
наблюдение за выполне­
нием занятий на учебной 
и производственной 
практиках

ПК 2.3. Выполнять испыта­
ние собираемых или собран­
ных узлов и агрегатов на спе­
циальных стендах

- выполнение испытания сбороч­
ных единиц, узлов и механизмов 
машин, оборудования, агрегатов 
средней и высокой категории 
сложности механической, гид­
равлической, пневматической ча­
стей изделий машиностроения, 
регулировке и балансировке.

Оценка результатов 
практических занятий и 
лабораторных работ; 
наблюдение за выполне­
нием занятий на учебной 
и производственной 
практиках

ПК 2.4. Выполнять выявле­
ние и устранение дефектов 
собранных узлов и агрегатов

- Устранение дефектов собранных 
узлов и механизмов средней и 
высокой категории сложности 
механической,гидравлической, 
пневматической частей изделий 
машиностроения.

Оценка результатов 
практических занятий и 
лабораторных работ; 
наблюдение за выполне­
нием занятий на учебной 
и производственной 
практиках

65



OK 1. Выбирать способы ре­
шения задач профессиональ­
ной деятельности, примени­
тельно к различным контек­
стам

- распознавать задачу и/или про­
блему в профессиональном и/или 
социальном контексте; анализи­
ровать задачу и/или проблему и 
выделять её составные части; 
определять этапы решения зада­
чи; выявлять и эффективно ис­
кать информацию, необходимую 
для решения задачи и/или про­
блемы; составить план действия; 
определить необходимые ресур­
сы; владеть актуальными метода­
ми работы в профессиональной и 
смежных сферах; реализовать со­
ставленный план; оценивать ре­
зультат и последствия своих дей­
ствий (самостоятельно или с по­
мощью наставника).
- актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в кото­
ром приходится работать и жить; 
основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и 
проблем в профессиональном 
и/или социальном контексте, 
алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных 
областях; методы работы в про­
фессиональной и смежных сфе­
рах; структуру плана для решения 
задач; порядок оценки результа­
тов решения задач профессио­
нальной деятельности.

Экспертное наблюдение 
за результатами дея­
тельности обучающихся 
в процессе освоения об­
разовательной програм­
мы
Экспертное наблюдение 
и оценка выполнения 
самостоятельной работы

ОК 2. Осуществлять поиск, 
анализ и интерпретацию ин­
формации, необходимой для 
выполнения задач професси­
ональной деятельности

- определять задачи для поиска 
информации; определять необхо­
димые источники информации; 
планировать процесс поиска; 
структурировать получаемую ин­
формацию; выделять наиболее 
значимое в перечне информации; 
оценивать практическую значи­
мость результатов поиска; 
оформлять результаты поиска.
- номенклатура информационных 
источников, применяемых в про­
фессиональной деятельности; 
приемы структурирования ин­
формации; формат оформления 
результатов поиска информации.

Экспертное наблюдение 
за результатами дея­
тельности обучающихся 
в процессе освоения об­
разовательной програм­
мы
Экспертное наблюдение 
и оценка выполнения 
самостоятельной работы
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пути обеспечения ресурсосбере­
жения.

OK 8. Использовать средства 
физической культуры для со­
хранения и укрепления здо­
ровья в процессе профессио­
нальной деятельности и под­
держания необходимого 
уровня физической подготов­
ленности.

- использовать физкультурно- 
оздоровительную деятельность 
для укрепления здоровья, дости­
жения жизненных и профессио­
нальных целей; применять раци­
ональные приемы двигательных 
функций в профессиональной де­
ятельности; пользоваться сред­
ствами профилактики перенапря­
жения характерными для данной 
профессии.
- роль физической культуры в 
общекультурном, профессио­
нальном и социальном развитии 
человека; основы здорового обра­
за жизни; условия профессио­
нальной деятельности и зоны 
риска физического здоровья для 
профессии; средства профилакти­
ки перенапряжения.

Экспертное наблюдение 
за результатами дея­
тельности обучающихся 
в процессе освоения об­
разовательной програм­
мы
Экспертное наблюдение 
и оценка выполнения 
самостоятельной работы

ОК 9. Использовать инфор­
мационные технологии в 
профессиональной деятель­
ности

- применять средства информа­
ционных технологий для решения 
профессиональных задач; исполь­
зовать современное программное 
обеспечение.
- современные средства и устрой­
ства информатизации; порядок их 
применения и программное обес­
печение в профессиональной дея­
тельности.

Экспертное наблюдение 
за результатами дея­
тельности обучающихся 
в процессе освоения об­
разовательной програм­
мы
Экспертное наблюдение 
и оценка выполнения 
самостоятельной работы

ОК 10. Пользоваться профес­
сиональной документацией 
на одном из официальных 
языков ПМР и иностранном 
языках.

- понимать общий смысл четко 
произнесенных высказываний на 
известные темы (профессиональ­
ные и бытовые), понимать тексты 
на базовые профессиональные 
темы; участвовать в диалогах на 
знакомые общие и профессио­
нальные темы; строить простые 
высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности; 
кратко обосновывать и объяснить 
свои действия (текущие и плани­
руемые); писать простые связные 
сообщения на знакомые или ин­
тересующие профессиональные

Экспертное наблюдение 
за результатами дея­
тельности обучающихся 
в процессе освоения об­
разовательной програм­
мы
Экспертное наблюдение 
и оценка выполнения 
самостоятельной работы
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темы.
- правила построения простых и 
сложных предложений на про­
фессиональные темы; основные 
общеупотребительные глаголы 
(бытовая и профессиональная 
лексика); лексический минимум, 
относящийся к описанию предме­
тов, средств и процессов профес­
сиональной деятельности; осо­
бенности произношения; правила 
чтения текстов профессиональной 
направленности.

OK 11. Использовать знания 
по финансовой грамотности, 
планировать предпринима­
тельскую деятельность в 
профессиональной сфере

- выявлять достоинства и недо­
статки коммерческой идеи; пре­
зентовать идеи открытия соб­
ственного дела в профессиональ­
ной деятельности; оформлять 
бизнес-план; рассчитывать разме­
ры выплат по процентным став­
кам кредитования; определять 
инвестиционную привлекатель­
ность коммерческих идей в рам­
ках профессиональной деятель­
ности; презентовать бизнес-идею; 
определять источники финанси­
рования.
- основы предпринимательской 
деятельности; основы финансо­
вой грамотности; правила разра­
ботки бизнес-планов; порядок 
выстраивания презентации; кре­
дитные банковские продукты.

Экспертное наблюдение 
за результатами дея­
тельности обучающихся 
в процессе освоения об­
разовательной програм­
мы
Экспертное наблюдение 
и оценка выполнения 
самостоятельной работы
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

03. «ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ УЗЛОВ И МЕХАНИЗМОВ 

ОБОРУДОВАНИЯ, АГРЕГАТОВ И МАШИН»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить ос­

новной вид деятельности Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудо­
вания, агрегатов и машин и соответствующие ему общие и профессиональные �%���3�4�������!�5�����#
1.1.1. Перечень общих компетенций_______________________________________

Код Наименование общих компетенций
ОК01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, примени­

тельно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на одном из официаль­

ных языков ПМР с учетом особенностей социального и культурного контек­
ста.

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознан­
ное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, приме­
нять стандарты антикоррупционного поведения

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффек­
тивно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необхо­
димого уровня физической подготовленности

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
ОКЮ. Пользоваться профессиональной документацией на одном из официальных 

языков ПМР и иностранном языках.
ОК11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринима­

тельскую деятельность в профессиональной сфере

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

в д з . Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, 
агрегатов и машин

ПК 3.1. Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонт­
ных работ в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, пра­
вилами организации рабочего места

ПК 3.2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с 
соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологи­
ческой безопасности

ПК 3.3. Осуществлять техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтиро­
ванного оборудования, агрегатов и машин
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�������������������������;�������������������������������>�����L
�$���.�����������������������������������������������������>�����L
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�$�� �!�$�����C���������������������)�������	���������������������	�����������������������������������)���L
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3 15. Технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование 
и на правильность установки оборудования, агрегатов и машин;
3 16. Технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования; 
3 17. Правила технического обслуживания;
3 18. Правила испытания оборудования на статическую и динамическую 
балансировку машин;
3 19. Способы определения преждевременного износа деталей;
3 20. Способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нане- 
сения защитного покрытия.________________________________________

�"�D�G�D�����*�8�.�5�,�-�@�7�*���5�2�-�*�7�U���*�@�7�*�B�.�1�*�,���6�2���*�-�7�*�,�6�.�,���<�)�*�+�,�-�-�.�*�6�2�8�I�6�*�=�*���1�*�B�4�8�/
Всего часов: 252 часа
Из них на освоение МДК: 72 часа
на практики учебную: 72 часа и производственную: 108 часов
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
2.1. Структура профессионального модуля______________ __________ _̂__

Коды 
профес­
сиональ­
ных об­

щих ком­
петенций

Наименования разделов профессионального 
модуля

Суммар­
ный объ- 

ем
нагрузки,

час.

Занятия во взаимодействии с преподавателем, час. Само­
стоя­

тельная
работа

Обучение по МДК, в час. Г рактики

всего,
часов

Л
аб

ор
ат

ор
ны

х 
и 

пр
ак

ти
че

ск
их

 
за

ня
ти

й

учебная,
часов

производствен­
ная часов 

(если преду­
смотрена рас­
средоточенная 

практика)
ПК 3.1 
ОК 1,- 
ОК 11.

Раздел 1. Подготовка рабочего место, инстру­
ментов и приспособлений для ремонтных работ 26 14 6 12 - -

ПК 3.2 
ОК 1,- 
ОК 11.

Раздел 2. Ремонт узлов и механизмов оборудо­
вания, агрегатов и машин 76 40 12 36 - -

ПК 3.3 
ОК 1,- 
ОК И.

Раздел 3. Техническое обслуживание узлов и 
механизмов отремонтированного оборудования, 
агрегатов и машин

42 18 8 24 - -

Производственная практика, часов (если преду­
смотрена итоговая (концентрированная) практи­
ка)

108 108 -

Всего: 252 72 26 72 108 -
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля
Наименование разделов��
и тем профессионально­

го модуля (ПМ), меж­
дисциплинарных курсов��

(МДК)

Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся

Объем
часов

l'at ten 1. Но.и сновка рабочею мссча, � i �g � i �s � i �b � t �u �s � i � i � i �m �v � �и приспособ.� i �s �g � i � i � i � i � �на ремошных рабсм 26
МДК 01.03 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин 14
Тема 1.1.
Охрана труда в профес­
сиональной деятельно­
сти слесаря-ремонтника

Содержание ��
1���� �����������������������������������������	�������������������@���������������������������;�����������������������������;�����������������������������;�������������������	���������J
������������������������ �����)�������;�����	�������������	�������������������������������������)�������;�����������������������	���������������;�����������������������������;��
�����	�������N������������������������
� ���� �����	�������������������������������������������������	���������������	�������&�������������������������B�����	�������������������������������������������������)�:�������	����
���&��������������������
�$�����%�������	���������������	�������&���������������������������	�������������������&�����)�������������	�����������������	�����������	���������������������������������&����������������
�����������������������������������������������>�����������������������������������&��������������������
�/���� �����������������������)�����	���:�������������;���������������������������������������������������������9�����������������������0�����������������)�����������������������������J
�������������	�����������������������������������������������@���������������������������������������&������������������������������������
�"���������������������������������������������� ���)���������������	�������������	�������9�����	�����������������������&���������������&���������������	�������������������	������������
��������������������������������������������������������
�7���������&�������������������)�������������:���	���������@�����������,�����������������&�������������������)���������������������;�������&�������������������)���&�������������������J
�������������������������������������������>���������������&�������������������)�������������:���	���������@���������������������)�����������������	���������)�:�����;���������)�;��
���&�����>���������������	���������������������������������;���	�������������������������������	���������)�����������������������������������	�������F�����:���	������������������
�����������������������������������������������>���������������&�������������������)�������������:���	��������
В том числе, практических занятий и лабораторных работ ��
�������)�����������)�������������������@���2�5�����������������������������������)�:�����O�	���������)�����������������,�0�����������������)�����2����������������������������������
�	�����������������������������������������������@���������������������������������������&�������������������������������������3

� 

Тема 1.2.
Организация��
рабочего места слесаря-��
ремонтника

Содержание 4
1���� �����������������������������������������:�������������������������������������	�����������	���������������������������������&�������������@���	������������������������������������
�������������������������������������:���&���������������������������������������������������������������������������������������������������)���;�����������9�����������������������������J
�����������������;�������������������>�������;�����������������������������:����
� �������������9�����������	���������������������������������������������������@�� �������������)�������������)���������4�����������������������;���������&�������������������������������J
���������������8�;���������������������������&�������������������������������������������������������������;���������������������������������)���;�����������)�������)�����������������)����
�����������������&�������������;���	�����������������������	���������;���	�����K���������0�����������	�������������;�����������������;���������������������������������������	�������	���0

7 6



собления, инструментальные ящики, комплект необходимых инструментов и приспособлений посто­
янного пользования
3. Оснащение временного рабочего места: передвижные верстаки и переносные инструментальные 
ящики, грузоподъемные устройства (кран-балки, консольные краны с тельферами и талями)
4. Отраслевые инструкции для оптимальной организации рабочего места, персональная ответствен­
ность слесаря-ремонтника за организацию рабочего места
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 2
Практическая работа: «На формате А4 схематично изобразить оснащение постоянного рабочего ме­
ста слесаря-ремонтника и кратко обосновать организацию рабочего места (в виде письменного со­
общения)»

2

���,�1�2�� �"�D�L�D
���*�B�=�*�@�*�7�9�2
�>�2�=�*�@�*�7�*�9�U
�.�6�-�@�)�4�1�,�6�@�*�7�U���<�)�.�-�<�*�T
�-�*�3�8�,�6�.�J

���*�B�,�)�C�2�6�.�, �F
1. Перечень рабочего, контрольно-измерительного инструмента, приспособлений, оборудования на 
выполнение ремонтных работ. Устройство, правила хранения, обеспечивающие сохранность инстру­
ментов, приспособлений, оборудования для ремонтных работ
2. Выбор и подготовка рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с ре­
монтируемыми узлами и механизмами оборудования, агрегатами и машинами
3. Эксплуатационные требования и правила применения инструментов, приспособлений, оборудова­
ния в ремонтных работах
4. Подготовка расходных материалов (для промывки и смазки)
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 2

Практическая работа: «Составление таблицы «Выбор и подготовка рабочего инструмента, приспо­
соблений, оборудования в соответствии с ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, 
агрегатами и машинами»

2

�	�5�,�3�6�2�/���<�)�2�9�@�.�9�2���)�2�>�B�,�8�2���" 
���.�B�;���)�2�3�*�@�0
1. Рациональное оснащение постоянного рабочего места слесаря-ремонтника
2. Рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов на слесарном верстаке
3. Подготовка ручного и контрольно-измерительного инструмента, электрифицированного инструмента и оборудования к ре­
монтным работам

12

���2�>�B�,�8���G�D�����,�1�*�6�@���4�>�8�*�7���.���1�,�H�2�6�.�>�1�*�7���*�3�*�)�4�B�*�7�2�6�.�/�U���2�=�)�,�=�2�@�*�7���.���1�2�\�.�6 �Q�K
���������#�"�D�#�L�����,�H�6�*�8�*�=�.�/���)�,�1�*�6�@�2���.���@�,�H�6�.�5�,�-�9�*�=�*���*�3�-�8�4�C�.�7�2�6�.�/���4�>�8�*�7���.���1�,�H�2�6�.�>�1�*�7���*�3�*�)�4�B�*�7�2�6�.�/�U���2�=�)�,�=�2�@�*�7���.���1�2�\�.�6�F�#
���,�1�2���G�D�"�D
���;�<�*�8�6�,�6�.�,���1�*�6�@�2�C�2���. 

1�� �B�,�1�*�6�@�2�C�2���4�>�8�*�7�U���1�,�H�2�?

���*�B�,�)�C�2�6�.�, 6
1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении монтажа узлов, механиз­
мов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности

�Q�Q



низмов, оборудования, 
агрегатов и машин раз- 
личной сложности

2. Выбор ручного и механизированного инструмента, приспособлений для производства монтажных 
работ относительно собираемых/разбираемых узлов и механизмов
3. Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ. Демонтаж сбо­
рочных единиц в соответствии с технической документацией
4. Основное такелажное оборудование, применяемое при выполнении монтажных/демонтажных ра­
ботах, правила строповки, подъема, перемещения грузов
5. Технологические схемы сборки. Узловая сборка (сборочных единиц) и общая сборка. 
Параллельная сборка групп и подгрупп
6. Сборка агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных единиц. Схемы сборки. 
Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам. Монтаж сборочных единиц в 
соответствии с технической документацией
7. Выполнение сборки и разборки механизмов, оборудования, агрегатов в соответствии с требовани­
ями охраны труда
8. Контролировать качество выполняемых монтажных работ, предупреждение, выявление и исправ­
ление возможных дефектов
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 2
Практическая работа: «Описание назначения и способов маркировки деталей при разборке механиз­
мов, агрегатов, машин»

2

Тема 2.2.
Выполнение слесарной 
обработки деталей раз­
личной сложности при 
ремонтных работах

Содержание 6
1. Назначение слесарной обработки деталей различной сложности при ремонтных работах
2. Способы и последовательность проведения размерной обработки деталей при ремонте: рубка, 
правка, гибка, резка, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание
3. Техническая документация на выполнение слесарной обработки при ремонтных работах. Чертежи 
деталей и сопряжений, правила чтения чертежей
4. Способы и последовательность проведения пригоночных операций слесарной обработки при ре­
монте: шабрение, распиливание, пригонка и припасовка, притирка, доводка, полирование
6. Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и кон­
трольно-измерительных инструментов. Выбор инструментов в зависимости от механических свой­
ства обрабатываемых материалов
7. Контроль качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей различной сложности с 
помощью контрольно-измерительных инструментов
8. Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы пре­
дупреждения
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 2
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�D�������������������������������������@���2�'���	�����������������)�����������������)���������������������������������������������������)����������������������������������������
�������������������������	�������9���,���)�������������������0�������������������������&���������������������������3

� 

Тема 2.3.
Выполнение механиче­
ской обработки деталей��
различной сложности��
при ремонтных работах

Содержание ��
�!�����E�������������������������&�������������)���������������������)�������������������������������������������������������������	�����������������������&���������������&���������&�J
�����������)�����������)�������������:������ �����������	���������������������&�������������)���������������������)�����	�����������������������&���������������&
� �����E�������������������;���	�����������������������������������	���������������������������������������������	�����������������������&�����������������&���	�������	�������������J
�������;���������������������������������������������9���������������������������������������������������������������&�������������)���������������������)�������������������������������J
���������������&�;���������������������0���������������������&���������������������&�����������)���&
�$�����'���������������	���������������)�����)�������������������������9�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������J
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������	���:��������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������&�����������)�����������)�������������:������
�/�����������������)�������������������������������������������������&�����������������;�����������������������	�����������������������&������������������������������������������������
�����&�����������)�����������)�������������:�������4�����&�������������������)�������)���������8
�"���� �5�������������������	�����)�����������	�����������)�;���)�����������������������	�������������������>�������&�������������������	�����)��������������������
�(�����)�����������������������������������������������������	�����)�����;���)�������������������;���	���������������������>�������&�����������������;�����	�������������������������������J
�������������������������)
�7�������������:���	�����������������������������������������&�;���������������������0���������������������&���������������������&�����������)�������������&�������������������)������
�	�����:�������������&�������������)���������������������)�����������������������������&�;���������������������0���������������������&���������������������&�����������)���&
�+�����B�����������������)���������������������	���������������&���������������	�����������&�������������)���������������������)������������������������������������������������������
�	���������������������)�����	�����������&�������������)���������������������)���;�����	�������������	���������	������������������������������������������
В том числе, практических занятий и лабораторных работ ��
�D�������������������������������������@���2�H�����������������	�������:���	�����������������������������������������&�;���������������������0���������������������&�����������������J
�����&�����������)�����3

� 

Тема 2.4.
Ремонт типовых деталей��
и механизмов промыш­
ленного оборудования

Содержание ����
�!���� ���������������������������������������������	�����������������������������������������������������������@���)���������������)���:�����;�������������������������;���?�)���	�������J
�����:���������������&�������)���������������)�������������������������	���������������	���������������������������	�������������������������������������������������5���9������������
�����������������	�������������0�	���������	���������������������������������������������'�������������������������&������������
� ���������&���������������������)�����������)�������������:���������������������������������������������������������������&�������������:�@���)�������������)���������)�����������)���������J
�����;�������)�������������:�����������������)���9�����������)���	�������������������������������;���)�����	�����)���������)���������������������������������������;�����&�������������J
�	�����������������&�������������������)���������	�����:���������;���������&��������������������������������������������������������������
�$�����B���������������&�������������������)���������	�����:�������������������������������������������&�������	�������&�����������������������������������	���������>����������������
������������������������
�/�����*�������������������	���������������������	�������������0�	���������	���������������������&���������������������?�)���	��������������������������������������������������
�"�����H�������������������������@���������������������������������������������������B�������������������������������@���&�������������)�����;�����������������)�������4�����&�����������0
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ский, молекулярно-механический и коррозионно-механический), тепловой. Основные причины изно­
са
6. Условия долговечности и надежности работы машин и механизмов. Мероприятия по предупре­
ждению износа машин и обеспечению их долговечности
7. Методы определения износа деталей машин, агрегатов и оборудования. Исследования износостой­
кости деталей: микрометрирование, взвешивание, снятие профилограмм, метод искусственных баз, 
радиоизотопные методы, спектральный анализ.
8. Способы ремонта сопряжений. Процесс изнашивания сопрягаемых деталей. Нарушение первона­
чальных посадок и приемы восстановления
9. Технология ремонта деталей и соединений машин и оборудования. Основные способы восстанов­
ления изношенных деталей
10. Восстановление посадок сопряженных деталей, устранение овальности или конусности, обеспе­
чение требуемой чистоты обработки после восстановления детали
11. Технология восстановления деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями (направляющие 
станин, планки, клинья)
12. Ремонт валов, осей, винтов, восстановление центровых отверстий. Выбор способа базирования 
детали для обработки. Изменение основной установочной базы изношенной детали, вспомогатель­
ные базы
13. Применение компенсаторов износа. Детали-компенсаторы. Шкала ремонтных размеров. Типовые 
случаи применения деталей-компенсаторов. Дефекты, возникающие в деталях в результате действия 
внутренних напряжений, больших усилий или из-за механических повреждений
14. Технология ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соеди­
нительных муфт, механизмов преобразования движения и др.
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 6
Практическая работа: «Определение износа деталей (визуально) и с помощью инструмента. Опреде­
ление степени износа типовых деталей по отклонению геометрических размеров от заданных на чер­
тежах»

2

Практическая работа: «Составление дефектной ведомости, используя перечень возможных дефектов 
деталей и неразъемных соединений; признаки неисправимых дефектов (задания по вариантам)»

2

Практическая работа: «Составление технологической последовательности восстановления деталей 
(деталь по выбору)»

2

���,�1�2���G�D�O�D
���-�<�;�@�2�6�.�/���*�3�*�)�4�B�*�7�2�T
�6�.�/���<�*���*�9�*�6�5�2�6�.�W���)�,�?

���*�B�,�)�C�2�6�.�, 6
1. Общие требования к подготовке, сдаче и приемке оборудования после ремонта
2. Способы испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта. Испытания на холостом ходу
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монтных работ (для машин, механизмов и аппаратов с приводом). Испытания оборудования в производственных 
условиях под нагрузкой
3. Правила испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин
4. Последовательность приемки оборудования: внешний осмотр, проверка качества сборки и ком­
плектности оборудования, испытание на плотность и прочность, проверка органов и систем управле­
ния, соответствия оборудования требованиям охраны труда
5. Устранение мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки
6. Оформление документации и отметок о проведенном ремонте

Тема 2.6.
Технология ремонта ос­
новных металлорежу­
щих станков

Содержание 6
1. Технология ремонта токарно-винторезного станка: ремонт направляющих станины, направляющих 
суппорта, установка ходового вала и винта, ремонт корпуса передней задней и бабки, бабки, сборка 
узлов передней бабки
2. Технология ремонта фрезерного станка: ремонт направляющих станины, консоли, стола, каретки, 
клиньев
3. Технология ремонта сверлильного станка: ремонт колонны стола, фундаментной плиты, траверсы 
корпуса шпиндельной бабки
4. Технология ремонта шлифовального станка: ремонт направляющих станины, передней и задней 
бабки, шлифовальной бабки, стола, гидроцилиндра
5. Технология ремонта узлов и деталей гидравлических систем: дефекты гидроприводов и способы 
их устранения, ремонт пластинчатых насосов, ремонт гидродвигателей, ремонт гидроцилиндра

Учебная практика раздела 2 
Виды работ:
1. Выполнение размерной обработки деталей при ремонте
2. Выполнение пригоночных операций слесарной обработки при ремонте
3. Выбор ручного и механизированного инструмента, приспособлений для производства монтажных работ относительно собира- 
емых/разбираемых узлов и механизмов
4. Демонтаж и монтаж сборочных единиц
5. Выбор и подготовка к работе режущего и контрольно-измерительного инструмента, приспособлений
6. Подготовка к работе обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков
7. Механическая обработка деталей на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках
8. Устранение овальности или конусности сопряженных деталей
9. Восстановление деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями (направляющие станин, планки, клинья)
10. Ремонт валов, осей, винтов, восстановление центровых отверстий
11. Ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, механизмов преобразо-
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����������������������������
Раздел 3. Техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин 42
МДК 01.03 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин 18
Тема 3.1.
Выполнение профилак­
тического обслужива-��
ния простых механиз-��
мов

Содержание ��
�!���������������������������)���	���������������)�����������������9�������,���������������������������������	�������	�������������)�����������)���������������������������������	�����J
�������&�������&��������������
� ���� ���������������������������������������������������)���������&�����������)�����������������������������	�����������&�������&��������������
�$�����A���������������������������	�������	�������������������;�����������������������)�������������������0�������������������������������������������������;���	����������������������
�	�������	�������������)�����������)���������������������������������	�����������&�������&��������������
�/�����A�����������������������������������������������������������������������&���������������� �����������������������&�����������)�������������������������&�������)���������������)����
���������������������������������&������������
�"���� �5�	�������������������������������)�������������������������������������������&�����������)���&�������������&�������&�������)���������������)�����������������������������������J
�&������������
�7���������&�������������������)�������	�����������������������������������������	�������������������	�������:�������	�������������������������)�����	�����������&�������&��������������
�+���� �5�	�����������������	�������������������������)���;���	���	�������������������������������������������)���@������������������������������������������������������
�<���� �5�	�����������������	�����������������	�����������)���������������������	�����������&�������&���������������@���������������	�����������������������������)��������
�.���� �5�	�����������������	�����������������	�����������)�����)�����	�������������������������	�����������&�������&���������������@���������������������������������������������	�����J
���	������������������
�!�#�����'���	�����������������������������������������������	�����������&�������&�����������������	���������������������������������������������������������������O��������������
�!�!�����%�������������������	�������������)�����������������)���������������������	�������������������������������;�������������������������������	�����������������������������������&��
���������)������
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 4
�D�������������������������������������@�� �2�H���������������������������������������������������)���������&�����������)�����������������������������	�����������&�������&����������������
���������&�������������������)�������	�����������������������������������������	�������������������	�������:�������	�������������������������)�����	�����������&�������&����������������
�4�	�����������������O�	�����������������������8�3

� 

�������)�����������)�������������������@�� �2�(���	���������������������������:�����2�5�	�������������������������������)�����	�����������&�������&�����������������4�	�������������J
�����O�	�����������������������8�@�������&�����������)�������������������;���&�������)���������������)���;�����	�����������������������������)���3

� 

Тема 3.2.
Выполнение��
технического��
обслуживания механиз­
мов, оборудования, аг­
регатов и машин сред­
ней сложности

Содержание ��

�!���������������������������)���	���������������)�����������������9�������,���������������������������������	�����������&�����������)�������������������������������������&���������J
�������;���������������������������;�������������������������������>����������������������������������������
� ���������&�����������)�����������)�������������:�����������9���������������	���:�������������������������������������������������������	�����������	���������������������&���������J
���)��������������������������������
�$�����A���������������������������	�������	�������������������;�����������������;���)�������������������0�������������������������������������������������������	�������	�������������J
���������������������	���������������������&�����������)���������������������������������������&���������������;���������������������������;�������������������������������>����
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средней сложности
4. Устройство и принципы действия обслуживаемых механизмов, оборудования, агрегатов и машин. 
Основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин
5. Визуальный контроль изношенности механизмов. Отключение и обесточивание механизмов, обо­
рудования, агрегатов и машин средней сложности
6. Технологическая последовательность выполнения операций при диагностике и контроле техниче­
ского состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности. Методы прове­
дения диагностики рабочих характеристик
7. Технологическая последовательность операций и способы выполнения смазочных, крепежных и 
регулировочных работ
8. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных 
дефектов при техническом обслуживании механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней 
сложности
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ �F
Лабораторная работа: «Изучение методов диагностики технического состояния механизмов, обору­
дования, агрегатов и машин средней сложности (по выбору/по вариантам)

2

Практическая работа: «Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на кон­
трольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе»

2

���,�1�2���L�D�L�D
���;�<�*�8�6�,�6�.�,���@�,�H�6�.�5�,�T
�-�9�*�=�*���*�3�-�8�4�C�.�7�2�6�.�/ 
�-�8�*�C�6�;�H���B�,�@�2�8�,�J�U���4�>�8�*�7 
�.���1�,�H�2�6�.�>�1�*�7�U���*�3�*�)�4�B�*�T
�7�2�6�.�/�U���2�=�)�,�=�2�@�*�7���.���1�2�T
�\�.�6

���*�B�,�)�C�2�6�.�, �F
1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при техническом обслуживании сложных 
деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
2. Условия эксплуатации и способы диагностики технического состояния сложных деталей, узлов и 
механизмов, оборудования, агрегатов и машин
3. Универсальные приспособления, рабочий, контрольно-измерительный инструмент и приспособле­
ния для выполнения технического обслуживания сложных деталей, узлов и механизмов, оборудова­
ния, агрегатов и машин
4. Правила и порядок выполнения подгоночных и регулировочных операций для сложных деталей, 
узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
5. Правила и порядок разборки, сборки и замены сложных деталей, узлов и механизмов, оборудова­
ния, агрегатов и машин
6. Правила и порядок подъема и установки сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, аг­
регатов и машин на различной высоте
7. Визуальный контроль качества установки в различных положениях и на различной высоте
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8. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных 
дефектов при техническом обслуживании сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, аг­
регатов и машин

Тема 3.4.
Выполнение техниче­
ского обслуживания ме- 
таллорежущих станков

Содержание 2
1. Оснащение временного рабочего места необходимым инструментом, оборудованием, приспособ­
лениями в зависимости от станка
2. Система мероприятий по поддержанию станков в работоспособном состоянии: продление срока 
службы агрегатов станков, предотвращение серьезных поломок
3. Общий состав работ по техническому обслуживанию металлорежущих станков: наружный визу­
альный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка 
технологической и геометрической точности станка
4. Состав наружного визуального осмотра: оценка износа направляющих станин кареток, траверс; 
проверка правильности переключения рукояток; подтяжка ослабленных креплений; проверка натяж­
ки цепей, ремней, лент; проверка подшипников на нагрев; оценка величины вибрации и шума станка 
ит.д.
5. Частичная разборка станка: открытие крышек узлов и механизмов для проверки вращающихся со­
пряжений; тестирование тормозных систем и фрикционов; корректировка натяжения пружинных ме­
ханизмов; регулирование зазоров в винтовых парах и т.д.
6. Замена смазки: слив отработки; очистка и промывка масляных картеров, емкостей от примесей, 
осадка и грязи; промывка системы щелочным раствором; промывка системы маслом, заправка си­
стемы свежим маслом
7. Проверка технологической и геометрической точности: проверка геометрической точности пере­
мещения рабочих органов относительно баз (направляющие, станина); проверка соответствия гео­
метрических размеров и технологических параметров получаемых деталей и оценка возможности 
получения продукции
8. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных 
дефектов при техническом обслуживании металлорежущих станков

Учебная практика раздела 3 
Виды работ:
1. Подготовка универсальных приспособлений, рабочего и контрольно-измерительного инструмента
2. Регулировка простых механизмов (рычаги, блоки, клинья, винты, зубчатые колеса и др.)
3. Смазка простых механизмов, пополнения и замена смазки, выбор смазочного материала
4. Промывка деталей простых механизмов
5. Подтяжка крепежа деталей простых механизмов, выбор инструментов и приспособлений

24
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Всего: 252
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�&���D�� ���8�/�� �)�,�2�8�.�>�2�:�.�.�� �<�)�*�=�)�2�1�1�;�� �<�)�*�+�,�-�-�.�*�6�2�8�I�6�*�=�*�� �1�*�B�4�8�/�� �B�*�8�C�6�;�� �3�;�@�I�� �<�)�,�B�4�-�1�*�@�T
�)�,�6�;���-�8�,�B�4�W�E�.�,���-�<�,�:�.�2�8�I�6�;�,���<�*�1�,�E�,�6�.�/�0

���2�3�.�6�,�@���j���8�,�-�2�)�6�;�,���.���-�8�,�-�2�)�6�*�?�-�3�*�)�*�5�6�;�,���)�2�3�*�@�;�k�U��оснащенный оборудованием:
- индивидуальные рабочие места для обучающихся;
- рабочее место преподавателя, классная доска;
- учебно-дидактические пособия;
- комплект учебно-наглядных пособий;
- образцы приспособлений, режущего и контрольно-измерительного инструмента;
- макеты/образцы слесарного оборудования, образцы выполнения слесарных и слесарно­
сборочных работ.

���2�-�@�,�)�-�9�2�/�� �j���8�,�-�2�)�6�;�,�� �.�� �-�8�,�-�2�)�6�*�?�-�3�*�)�*�5�6�;�,�� �)�2�3�*�@�;�k�U��оснащенная в соответ­
ствии с п.6.1.2.2. настоящей ПОПОП

Оборудование общего пользования для мастерской:
- станок сверлильный с тисками станочными;
- станок поперечно-строгальный с тисками станочными;
- станок точильный двусторонний;
- пресс винтовой ручной (или гидравлический);
- ножницы рычажные маховые;
- стол с плитой разметочной;
- плита для правки металла;
- стол (верстак) с прижимом трубным;
- ящик для стружки
- верстаки с тисками;
- основные металлорежущие станки;
- приспособления;
- наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов;
- механизированные инструменты;
- такелажная оснастка и грузозахватные устройства;
- стенды для испытания гидравлического и пневматического оборудования;
- техническая документация, инструкции, правила.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:
Нормативы площади учебных мастерских на одного обучающегося: слесарная мастер­

ская -  4,5-5,4 м2; слесарно-сборочная, ремонтная мастерская -  6-8 м2;
- верстак оборудованный слесарными тисками;
- поворотная плита;
- монтажно-сборочный стол;
- стол с ручным прессом;
- комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ;
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, техноло­
гической документации;
- инструмент индивидуального пользования:
ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, линейка измерительная металли­
ческая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка поверочная лекальная, угольник 
поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, зубило слесарное, крейцмейсель 
слесарный, молоток слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с насечкой № 
1 и №2, щетка-сметка;
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- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, доку­
ментации: пристаночная тумбочки с отделениями для различного инструмента, стойки с за­
жимами для рабочих чертежей и учебно-технической документации, полочки, планшеты, го­
товальни, футляры для расположения контрольно-измерительных инструментов, переносные 
ящики с наборами нормативного инструмента и др.

Оснащенные базы практики, в соответствии с п.6.1.2.3. настоящей ПОПОП

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд организации образования должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомен­
дуемые для использования в образовательном процессе

3.2.1. Печатные издания
1 .Багдасарова Т.А. Основы резания металлов - М : Издательский центр «Академия»,

2012.
2. Долгих А. И., Фокин С. В., Шпортько О. Н. Слесарные работы: Учебное пособие- М.: 

Альфа-М, НИЦ ИНФРА-М, 2016.
3. КарпицкийВ.Р.Общий курс слесарного дела: Учебное пособие / Карпицкий В.Р., - 2-е 

изд. - М.:НИЦ ИНФРА-М, Новое знание, 2016.
4. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2017.
5. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М.: Издательский 

центр «Академия», 2012.
6. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. -  М.: Издательский центр 

«Академия», 2014. (нашел 2010 года)
7. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря.- М.: Издательский центр «Академия»,

2012.

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)
http ://metalhandling.ru -  Слесарные работы
http ://www. domoslesar.ru/- Слесарное дело в вопросах и ответах
http://lib-bkm.ru/load/63-  Библиотека машиностроителя
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

Код и наименование��
профессиональных и��
общих компетенций,��
формируемых в рам­

ках модуля

Критерии оценки Методы оценки
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наставника).
- актуальный профессиональный и соци­
альный контекст, в котором приходится 
работать и жить; основные источники 
информации и ресурсы для решения за­
дач и проблем в профессиональном и/или 
социальном контексте, 
алгоритмы выполнения работ в профес­
сиональной и смежных областях; методы 
работы в профессиональной и смежных 
сферах; структуру плана для решения за­
дач; порядок оценки результатов реше­
ния задач профессиональной деятельно­
сти.

OK 02. Осуществлять 
поиск, анализ и интер­
претацию информации, 
необходимой для вы­
полнения задач профес­
сиональной деятельно­
сти

- определять задачи для поиска информа­
ции; определять необходимые источники 
информации; планировать процесс поис­
ка; структурировать получаемую инфор­
мацию; выделять наиболее значимое в 
перечне информации; оценивать практи­
ческую значимость результатов поиска; 
оформлять результаты поиска.
- номенклатура информационных источ­
ников, применяемых в профессиональной 
деятельности; приемы структурирования 
информации; формат оформления ре­
зультатов поиска информации.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обуча­
ющихся в процессе 
освоения образова­
тельной программы 
Экспертное наблюде­
ние и оценка выпол­
нения самостоятель­
ной работы

ОК 03. Планировать и 
реализовывать соб­
ственное профессио­
нальное и личностное 
развитие

- определять актуальность нормативно­
правовой документации в профессио­
нальной деятельности; применять совре­
менную научную профессиональную 
терминологию; определять и выстраивать 
траектории профессионального развития 
и самообразования.
- содержание актуальной нормативно­
правовой документации; современная 
научная и профессиональная терминоло­
гия; возможные траектории профессио­
нального развития и самообразования.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обуча­
ющихся в процессе 
освоения образова­
тельной программы 
Экспертное наблюде­
ние и оценка выпол­
нения самостоятель­
ной работы

ОК 04. Работать в кол­
лективе и команде, эф­
фективно взаимодей­
ствовать с коллегами, 
руководством, клиента­
ми.

- организовывать работу коллектива и 
команды; взаимодействовать с коллега­
ми, руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности, 
-психологические основы деятельности 
коллектива, психологические особенно­
сти личности; основы проектной дея­
тельности.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обуча­
ющихся в процессе 
освоения образова­
тельной программы 
Экспертное наблюде­
ние и оценка выпол­
нения самостоятель­
ной работы

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на одном

- грамотно излагать свои мысли и оформ­
лять документы по профессиональной 
тематике на одном из официальных язы-

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обуча-

�N �P



из официальных языков 
ПМР с учетом особен­
ностей социального и 
культурного контекста.

ков ПМР, проявлять толерантность в ра­
бочем коллективе.
- особенности социального и культурно­
го контекста; правила оформления доку­
ментов и построения устных сообщений.

ющихся в процессе 
освоения образова­
тельной программы 
Экспертное наблюде­
ние и оценка выпол­
нения самостоятель­
ной работы

ОК 06. Проявлять граж­
данско-патриотическую 
позицию, демонстриро­
вать осознанное поведе­
ние на основе традици­
онных общечеловече­
ских ценностей, приме­
нять стандарты антикор­
рупционного поведения

- описывать значимость своей профес­
сии.
- сущность гражданско-патриотической 
позиции, общечеловеческих ценностей; 
значимость профессиональной деятель­
ности по профессии.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обуча­
ющихся в процессе 
освоения образова­
тельной программы 
Экспертное наблюде­
ние и оценка выпол­
нения самостоятель­
ной работы

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружаю­
щей среды, ресурсосбе­
режению, эффективно 
действовать в чрезвы­
чайных ситуациях

- соблюдать нормы экологической без­
опасности; определять направления ре­
сурсосбережения в рамках профессио­
нальной деятельности по профессии.
- правила экологической безопасности 
при ведении профессиональной деятель­
ности; основные ресурсы, задействован­
ные в профессиональной деятельности; 
пути обеспечения ресурсосбережения.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обуча­
ющихся в процессе 
освоения образова­
тельной программы 
Экспертное наблюде­
ние и оценка выпол­
нения самостоятель­
ной работы

ОК 08. Использовать 
средства физической 
культуры для сохране­
ния и укрепления здоро­
вья в процессе профес­
сиональной деятельно­
сти и поддержания не­
обходимого уровня фи­
зической подготовлен­
ности.

использовать физкультурно- 
оздоровительную деятельность для 
укрепления здоровья, достижения жиз­
ненных и профессиональных целей; при­
менять рациональные приемы двигатель­
ных функций в профессиональной дея­
тельности; пользоваться средствами про­
филактики перенапряжения характерны­
ми для данной профессии.
- роль физической культуры в общекуль­
турном, профессиональном и социальном 
развитии человека; основы здорового об­
раза жизни; условия профессиональной 
деятельности и зоны риска физического 
здоровья для профессии; средства про­
филактики перенапряжения.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обуча­
ющихся в процессе 
освоения образова­
тельной программы 
Экспертное наблюде­
ние и оценка выпол­
нения самостоятель­
ной работы

ОК 09. Использовать 
информационные техно­
логии в профессиональ­
ной деятельности

- применять средства информационных 
технологий для решения профессиональ­
ных задач; использовать современное 
программное обеспечение.
- современные средства и устройства ин­
форматизации; порядок их применения и 
программное обеспечение в профессио­
нальной деятельности.

Экспертное наблюде­
ние за результатами 
деятельности обуча­
ющихся в процессе 
освоения образова­
тельной программы 
Экспертное наблюде­
ние и оценка выпол­
нения самостоятель-
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Примерные рабочие программы учебных дисциплин:
ОП.ОЗ Безопасность жизнедеятельности
ОП.05 Физическая культура утверждены распорядительным актом Министерства 
просвещения Приднестровской Молдавской Республики

Приложение 2.1.

к ПОПОП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ��
ДИСЦИПЛИНЫ ОП.01 «МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ»

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной��
программы:

�A���������������������:���	���������� �2�%�������������������������������3�� ������������������ �������������������������� �����������,�� �����9���	�����������J
������������������������ �:���)������ �	������������������ ������������������ �	�������������������������������� �������������������������������� �	������������������ ����
�������������������������������C���5���	�����	������������������� ���!�"���#�!���$�"���%�����������������������������&��������������

�A�������������� �������:���	���������� �2�%�������������������������������3�� ���������	���������������� �������������������������� �����9���&�� ���� �	�����J
�������������������������&���)�����	���������:������ �	�������������� �������������������������������������� �C���5�� �	���� �	������������������ � ���!�"���#�!���$�"�� �%���J
���������������������������&��������������

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
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�)���������������)���:���,�;���������������������������;���������)���������)����
�������������������������	�����������L
�0�������������������� ���������������������� �)���������������)���:���,�������J
���������������������)���&�����������������������@���)���������J
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���.�B���4�5�,�3�6�*�J���)�2�3�*�@�; ���3�V�,�1���5�2�-�*�7

���3�V�s�1���*�3�)�2�>�*�7�2�@�,�8�I�6�*�J���<�)�*�=�)�2�1�1�;���4�5�,�3�6�*�J���B�.�-�:�.�<�8�.�6�;�F�#

в том числе:
теоретическое обучение 2 2

лабораторные работы 8

практические занятия 8

контрольная работа 2

самостоятельная работа �?

���)�*�1�,�C�4�@�*�5�6�2�/���2�@�@�,�-�@�2�:�.�/
���.�+�+�,�)�,�6�:�.�)�*�7�2�6�6�;�J
�>�2�5�,�@

�P�O





�$�����������	���������������������&�������)���������������)���@�������������������)���������;�������������	���������������;�����������	�����������������;���&�����������J
�������)���������;�������	�����	��������������������������������
�/���� �]�����)�������������)��������������������������������������������������������������������
�"���������&�������������������)���������������������������������������������@�� ���������������������������������;���������������������&�������)���������������)���;���������0��
��������������������

���B��� ��� ��
���B�� � ���$���� ���B�� �$���!����
���B���$��� ��
���B���$���$��

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 4
�D���������������������������������������2�B���������������������������������;���������������������9���������������)���������������3 �/
Контрольная работа 1

Раздел 2. Металлы и сплавы 1 2
Тема 2.1.��
Основные��
свойства и��
классифика­
ция металлов.��
Общие��
сведение��
о сплавах

Содержание учебного материала �7 ���B�#�!���� �B���#� ����
���B���#�/��
���B���#�.�������B�p����
���B�� �!��� �������B�� �!���$����
���B�� �!���/���� ���B��� ��� ����
���B��� ���$�������B���$���!����
���B���$��� ��
���B���$���$��

�!�����%�������������������)�������������������������������9�����������@���&�������)�����������������������������������B���������������)���:�����������������&�������:�������J
�����&������������������
� �����6�����������0�)�����������������������)���������������������������������������������B�����������������������)�����������>�����)��
�$�����������:���������)���������������������:�������������	���������������������������������A�������>���������������&�������������)���&����������������������������������
�!�����r�������)���������������)�������	�����������;���)�����	�����������������	�����������;���)���������������)���:���������	����������
� ���� �M�����������������������������)���&�����	���������������B���������������)���:������������������������
�$�����r�������)���������������)�����&�������������)���&�������������������������4�&�������)�������������������������������������8
�/�����F�����������������������������������������	���������������F�����������������������������������������	���������������������������������������������������������������J
�����������,���)�����	������������������������������������������������������
�"�����F���������������������������������������)�����	�������������������������������������������������������������������������,������������������������������������������������
������������������
�7���� �5�������������������������������)�����������������������������������������	����������

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 2
�������)�����������)�������������������@�� �2���	�������������������������������������������	�����:�����������;���	�������)�����������&���	���������&�������������������>���J
�������������&�������������)���&�����������������������������������3

� 

Тема 2.2.��
Свойства ме­
таллов и��
сплавов

Содержание учебного материала 5
�!�����M�������������)�����������&�������������)�������������������������������������������������	����������
� �����F�������������:���������������������>������������ �r�������)�����������������������,�9�������������������)�������������������������������������������������:����

�$�����������������������&�������)���������������)���������&�������������)���&�������������������������������������������	���������������H���	�������������������������������J
����������
�/���� ���	�����������������������������������������������������������������������������I���������������;���*���)�����������;���'���)�)��������
�"���������&�������������������)�����������?�)���	�����������:���������������������������������������������������������	����������
�7���������&�������������������)�������	���������@�����������������������	�����������������	������������
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�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 2

Лабораторная работа «Определение механических и технологических свойств металлов по 
образцам методом Роквелла»

2

���*�6�@�)�*�8�I�6�2�/���)�2�3�*�@�2 1

���2�>�B�,�8���L�D�����*�6�-�@�)�4�9�:�.�*�6�6�;�,���1�2�@�,�)�.�2�8�; 12 �� �[�� �D�D�DОК 01. ОК 02. 
ОК 04.
ОК 09. ОКЮ. 
ПК 1.2.
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ПК 2.2.
ПК 2.3. ПК 3.1. 
ПК 3.2.
ПК 3.3.

���,�1�2���L�D�"�D 
���-�6�*�7�6�;�, 
�-�7�*�J�-�@�7�2 
�.���9�8�2�-�-�.�+�.�T
�9�2�:�.�/ 
�5�4�=�4�6�*�7

���*�B�,�)�C�2�6�.�,���4�5�,�3�6�*�=�*���1�2�@�,�)�.�2�8�2 �F
1. Чугуны: область применения в зависимости от технологических, эксплуатационных, техни­
ко-экономических показателей
2. Классификация чугунов по состоянию углерода, по форме включений графита, по типу 
структуры металлической основы
3. Структура и свойства чугуна: структурные составляющие, примеси, влияющие на каче­
ственные характеристики чугуна
4. Серый чугун: характеристика по свойствам, достоинства и недостатки
5. Высокопрочный чугун: механические и технологические свойства, область применения
6. Белый и ковкий чугун: механические и технологические свойства, область применения
7. Легированные чугуны: механические и технологические свойства, область применения
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 2
Практическая работа «Определение состава и вида чугуна по маркировке» 2

���,�1�2���L�D�G�D 
���-�6�*�7�6�;�, 
�-�7�*�J�-�@�7�2���6 
�9�8�2�-�-�.�+�.�9�2�T
�:�.�/  
�-�@�2�8�.

���*�B�,�)�C�2�6�.�,���4�5�,�3�6�*�=�*���1�2�@�,�)�.�2�8�2 �F ОК01.ОК 02. 
ОК 04.
ОК 09. ОКЮ. 
ПК 1.2.
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ПК 2.2.
ПК 2.3. ПК 3.1. 
ПК 3.2.
ПК 3.3.

1. Производство стали. Исходные материалы для получения стали.
2. Общая классификация сталей: по химическому составу, структуре, назначению, качеству, 
степени раскисления
3. Углеродистые стали: механические и технологические свойства, область применения. Угле­
родистые стали обыкновенного качества и специального назначения
4. Легированные стали: область применения, физические, химические, механические и техно­
логические свойства в зависимости от дополнительных элементов
5. Инструментальные стали и твердые сплавы: перспективы применения в машиностроении
�����@�*�1���5�.�-�8�,�U���<�)�2�9�@�.�5�,�-�9�.�H���>�2�6�/�@�.�J���.���8�2�3�*�)�2�@�*�)�6�;�H���)�2�3�*�@ 2
Лабораторная работа: «Микроструктура сталей и чугунов» 2

���,�1�2���L�D�L�D ���*�B�,�)�C�2�6�.�,���4�5�,�3�6�*�=�*���1�2�@�,�)�.�2�8�2 2 ОК01.ОК 02.

�P �N



Цветные ме­
таллы и спла­
вы

1. Область применения, особенности и преимущества цветных металлов и сплавов. Классифи­
кация металлов: тяжелые, легкие, тугоплавкие металлы и др.
2. Область применения сплавов в зависимости от физических, химических, механических, тех­
нологических свойств
3. Особенности обработки цветных металлов. Механическая обработка, обработка давлением, 
резание, сварка, пайка
4. Изменение/улучшение технологических свойств цветных металлов путём термической обра­
ботки
5. Применение цветных металлов в виде порошков для изготовления машиностроительных из­
делий методом порошковой металлургии

ОК 04.
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.2.
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ПК 2.2.
ПК 2.3. ПК 3.1. 
ПК 3.2.
ПК 3.3.

Тема 3.4. 
Неметалличе­
ские материа­
лы

Содержание учебного материала 2 ОК01.ОК 02. 
ОК 04.
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.2.
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ПК 2.2.
ПК 2.3. ПК 3.1. 
ПК 3.2.
ПК 3.3.

Классификация неметаллических материалов по назначению: конструкционные (пластмасс, 
древесина, резина и керамика) и специальные (жидкие, твердые и газообразные - масла, смаз­
ки, клеи, герметики, лаки и др.)
Неметаллические материалы, используемые в машиностроении: материалы неорганического 
происхождения (керамические материалы, минеральное стекло и силикаты, материалы на ос­
нове асбеста, слюды, каолина) и материалы органического происхождения 
Пластические массы (пластики): область применения, основные характеристики. Порошкооб­
разные, волокнистые и слоистые пластические массы.

Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет
Всего: 40

9 9



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ЗА. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотре­
ны следующие специальные помещения:

�B�������������� �2�%�������������������������������3�;�� ���������9������������ ���������������������������� ���� �����&�����������)�������� ���������J
�������������� �����������������@�� �����������������������������������������������������������������������������,�9���&�����;�������������������������������	�����	�������J
�������������;���)�����������������������)���;�� �������������)���������������������)���;�������������&�����)���;���	�������������������������)�����	���,�����������������:�����J
�����������������	�������������������������������	����������������

�D���������������������� �2�%�������������������������������3�� ���������9������������ ���������&�������������� ���������������������������� �������������J
�����������:������ �	������������������ ���������������� �������:���	���������;�� �	���������������������� ���� �	���7���!��� ���!�;�� �	���� �	������������������
� ���!�"���#�!���$�"���%�����������������������������&��������������

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
�F������ ���������������:������ �	������������������ �������������������������� ���������� �����������������:������ ������������������������ ��������������

������������ ���������������� �	���������������� ���O�������� �?�����)���������������� �������������������������������� ���� ���������������:�������������� ���������������;��
�����)�������������������&���������������	�����������������������������������������������������������	�����:����������

3.2.1. Печатные издания
�!�����I���������>�����������6���6�����%�����������������������������������0 ���*�������������E�O�F���@�� �M�������)���;��� �#�!�!��
� ���� �'���>���������:�)�����p���������� �%�������������������������������� �������� �����&�����������)���&�� �)�����������������@�� �������������)���� �0 �� �%���@��

�F���>�)�����������)���;��� �#�!�/��
�$���� �%�������������������������������@�� �������������)�� �������� �5�������� �O�� �6�������)������ �6���%���� ���� �������� �	������ ���������� �5�������������:��������

�p���%�����0 ���%���@���'�����>�����1�)���;��� �#�!� ��
�/���� �%�������������������������������@�� �������������)�� �������� �5�������� �O�� �	������ ���������� �I�����������)���� �'�������� �0 �� �%���@�� �H�E�M�*�6�0�%�;

� �#�!�$��
�"�����%�������)�����������5�����%�������������������������������@���������������)�����������5���������0 ���%���@���6�)�������������;��� �#�!�$��
�7�����w�������������)�����p���������%�������������������������������@���������������)�����������5���������0 ���*���������������O�����@���M�������)���;��� �#�!� ��

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)
�!���� �`�a�a�b�@�O�O�l�l�l���c�e�a�d�j�i�e�f�Y�s�i�d�g�s�d���j�k�O
� ���� �`�a�a�b���@�O�O�Y�k�b�d�j�c�d�a�e�f�f�m�x�d�h���g�e�j�m�h���j�k
�$���� �`�a�a�b�@�O�O�l�l�l���o�g�i�X�o�e���i�g�Z�m�O� �#�#�.�O�#�/�O� �#�O�Y�c�e�y�m�s�`�g�m�0�m�o�`�f�e�y�`�h�e�i�k�Y�`�`�i�d���`�a�c�f
�/���� �`�a�a�b�@�O�O�l�l�l���o�m�h�X�d�Y���j�k�O�/� �7�#�.�0�Y�c�e�y�m�s�`�g�m�0�m�z�f�e�y�`�h�e�x�k�Y�`�`�i�d�0��

�a�d�z�g�m�f�m�X�i�s�`�d�Y�o�i�d���`�a�c�f
�"���� �`�a�a�b���@�O�O�l�l�l�����Y�b�j�i�g�a�d�j���j�k�O�n�m�m�o�Y�O�!�7�7�"�<�"�$�����`�a�c�f
�7���� �`�a�a�b�@�O�O�n�m�m�o�Y���i�{�n�k�|���j�k�O�s�e�a�d�X�m�j�i�d�Y�� �s�e�a�e�f�m�X�O�n�i�n�f�i�m�g�O�a�d�`�g�i�o�e�0�c�d�h�i�a�Y�i�g�e�O�a�d�`�g�i�s�`�d�Y�o�i�d�0��

�g�e�k�o�i�0�x�0�a�Y�d�f�m�c�O�m�n�Y�`�s�`�d�a�d�`�g�i�s�`�d�Y�o�i�d�0�h�i�Y�a�Y�i�b�f�i�g�x�O�c�e�a�d�j�i�e�f�m�x�d�h�d�g�i�d

�!�#�#

http://www.materialscience.ru/
http://www.knigka.info/2009/04/20/smazochno-okhlazhdaiushhie.html
http://www.kodges.ru/42609-smazochno-oxlazhdavushhie-texnologicheskie.html
http://www.kodges.ru/42609-smazochno-oxlazhdavushhie-texnologicheskie.html
http://books.iqbuy.ru/categories_catalog/biblion/tehnika-meditsina/tehnicheskie-nauki-v-tselom/obshchetehnicheskie-distsiplinv/materialovedenie
http://books.iqbuy.ru/categories_catalog/biblion/tehnika-meditsina/tehnicheskie-nauki-v-tselom/obshchetehnicheskie-distsiplinv/materialovedenie
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- область применения, основ­
ные свойства и классификацию 
материалов, использующихся в 
профессиональной деятельно­
сти;
- область применения, основ­
ные свойства, классификацию, 
наименование, маркировки, ме­
таллов и сплавов;
- основные сведения и клас­
сификацию неметаллических 
материалов: конструкционных 
и специальных; материалов не­
органического и органического 
происхождения
���,�)�,�5�,�6�I���4�1�,�6�.�J�U���*�-�7�2�.�7�2�,�T
�1�;�H���7���)�2�1�9�2�H���B�.�-�:�.�<�8�.�6�;�0
- выполнять механические ис­
пытания образцов материалов;
- использовать физико­
химические методы исследова­
ния металлов;
- пользоваться справочными 
таблицами для определения 
свойств материалов;
- выбирать материалы для осу­
ществления профессиональной 
деятельности

- выбирает, обосновывает и 
использует необходимое ла­
бораторное оборудование при 
испытании свойств материа­
лов;
- выбирает и применяет физи­
ко-химические методы иссле­
дования металлов на нали- 
чие/отсутствие примесей;
- использует справочные ма­
териалы, таблицы, специфи­
кации для определения раз- 
личных/необходимых свойств 
материалов;
- определяет материалы по 
физическим, химическим, 
технологическим, экологиче­
ским свойствам в соответ­
ствии с требованиями произ­
водственного/ учебного зада­
ния;
- использует в профессио­
нальной деятельности основ­
ные свойства и классифика­
цию материалов в соответ­
ствии с требованиями произ­
водственного/ учебного зада­
ния;
- объясняет применение охла­
ждающих и смазочных мате­
риалов в профессиональной 
деятельности (при изготовле­
нии, сборке, регулировке, ре­
монте узлов и механизмов 
машин, оборудования, агрега­
тов механической,гидравли­
ческой, пневматической ча­
стей изделий машинострое­
ния)

Оценка результатов выполне­
ния:
практической работы 
лабораторной работы 
контрольной работы 
самостоятельной работы 
тестирования
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Приложение 2.2.

к ПОПОП по профессии 
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ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.02 «Техническая графика»
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Тема 3.6 Система Содержание учебного материала 3 ОК 01; ОК 02; ОК 04;
автоматизированно- 1. Основная цель создания САПР. Задачи САПР на стадиях проектирования и под- ОК 07; ОК 09; ОК 10;
го проектирования готовки производства ПК 1.2; ПК 1.3;
(САПР) 2. CAD - компьютерная помощь в дизайне (программа черчения); автоматизации ПК 1.4; ПК 2.2;

двумерного и/или трехмерного геометрического проектирования, создания кон­
структорской и/или технологической документации

ПК 2.3; ПК 2.4; 
ПК 3.2; ПК 3.3

3. САМ - компьютерная помощь в производстве; средства технологической подго­
товки производства изделий, обеспечивающие автоматизацию программирования и 
управления оборудования с ЧПУ
В том числе, практических занятий и лабораторных работ 3
Практическая работа «Выполнение чертежей деталей и узлов с применением САПР 
«KopMnac-3D»

3

Контрольная работа 1
Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет

Всего: 36
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваива­
емых в рамках дисципли­
ны:
- основы черчения и геомет­
рии;
- требования единой системы 
конструкторской документации 
(ЕСКД);
- правила чтения схем и чер­
тежей обрабатываемых деталей;
- способы выполнения рабо­
чих чертежей и эскизов;
- правила выполнения чер­
тежей деталей в формате 2D 
и 3D.
Перечень умений, осваива­
емых в рамках дисципли­
ны:
- читать и оформлять чертежи, 
схемы и графики;
- составлять эскизы на обраба­
тываемые детали с указанием 
допусков и посадок;
- пользоваться справочной 
литературой;
- пользоваться спецификацией 
в процессе чтения сборочных 
чертежей, схем;
- выполнять расчеты величин 
предельных размеров и допуска 
по данным чертежа и опреде­
лять годность заданных дей­
ствительных размеров;
- выполнять чертежи деталей в 
формате 2D и 3D.

- читает машиностроительные 
чертежи в соответствии с 
условными обозначениями, пра­
вилами изображения, надпися­
ми, особенностями и др., отра­
женными в нормах соответ­
ствующих стандартов;
- наносит на чертеж размеры, 
условно-графические обозначе­
ния, выполняет все виды проек­
ций и сечений, оформляет чер­
теж в соответствии с ЕСКД и 
ГОСТ;
- выполняет эскиз, сохраняя 
пропорции в размерах отдель­
ных элементов и всей детали в 
целом;
- выполняет эскизы машино­
строительных изделий;
- составляет спецификацию ма­
шиностроительных чертежей;
- выполняет чертежи деталей и 
изделий в соответствии с ЕСКД, 
ГОСТ и техническими требова­
ниями;
- использует при расчетах таб­
лицы допусков и посадок;
- рассчитывает допуски и посад­
ки в соответствии с ГОСТ;
- выполняет чертежи машино­
строительных изделий в форма­
те 2D и 3D

Оценка результатов выпол­
нения:
практической работы 
лабораторной работы 
контрольной работы 
самостоятельной работы 
тестирования
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучаю­
щихся

Объем в 
часах

Коды
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент программы

Раздел 1. Профессия Мастер слесарных работ �� ��

Тема 1.1. Содержание учебного материала. В том числе, практических занятий �� ОК 02.
Я и моя профес- 1. Чтение, перевод и работа с текстом и диалогами по теме: «Я и моя профессия» 4 ОК 10.
сия 2. Составить сообщение «Почему я выбрал профессию слесарь» (монологическая речь) 2
Тема 1.2. Содержание учебного материала. В том числе, практических занятий 4 ОК 02.
Диалог-общение 1. Чтение, перевод и работа с текстом: «Английский язык в профессиональном обще- 2 ОК 10.

Н И И »

2. Беседа/дискуссия на тему «Английский язык в профессиональном общении» 2
Раздел 2. Организация и выполнение слесарных работ . . 14
Тема 2.1 Содержание учебного материала. В том числе, практических занятий �� ОК 02.
Инструменты, 1. Чтение, перевод и работа с текстом по теме: «Инструменты» 2 ОК 10.
оборудование, 2. Чтение, перевод и работа с текстом по теме: «Оборудование» 2
приспособления 3. Чтение, перевод и работа с текстом по теме: «Станки» 2
станки 4. Чтение, перевод и работа с текстом по теме: «Инструменты, оборудование станки» 2
Тема 2. 2 Содержание учебного материала. В том числе, практических занятий �� ОК 02.
Основные опера- 1.Чтение, перевод и работа с текстом по теме «Основные операции при изготовлении 5 ОК 10.
ции при изготов- слесарных изделий»
лении слесарных Контрольное занятие: Письменный перевод практико-ориентированного текста. 1

изделий
Раздел 3. Техника безопасности
Тема 3.1 Техника Содержание учебного материала. В том числе, практических занятий 4 ОК 02.
безопасности на 1. Чтение и перевод технических текстов по теме: «Техника безопасности на рабочем 4 ОК 10.
рабочем месте месте»
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотре­
ны следующие специальные помещения:

�B�������������� �2�H���������������������� �������)�� �4�6�������������)�����8�3�;�� ���������9������������ ���������������������������� ���� �����&���������J
���)�������� ���������������������� �����������������@�� ������������������������������ ���������������� ������������ �������� �������9���&�����;�� ���������������� ������������
�	�����	�������������������;���)�����������������������)���;���������������)���������������������)���;�������������&�����)���;���	�������������������������)�����	���,������������
�����:�������������������� �	���������������������� ���������	���������������;�� �)�����	�����)������ �������������0�����������������&�� �	�������������L�� �)�����J
�	�����)���������������)�����������)���&�����������������������&�����������������������L�� �����������&�����)���;�� �	�������������������������)�����	���,�������� ���������J
�:���������������������	�������������������������������	���������������@�� ���	�������:�������������������������������u�€�•�i�g�h�m�l�Y�W�‚�‚�j�m�Z�d�Y�Y�i�m�g�e�f��

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
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3.2.1. Печатные издания
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3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)
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III. Приложение № 3

к ПОПОП по профессии

2.15.01.35 Мастер слесарных работ

ФОНДЫ ПРИМЕРНЫХ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ИТОГОВОЙ 

ГОСУДАРСТВЕННОЙ АТТЕСТАЦИИ ПО ПРОФЕССИИ

2.15.01.35 Мастер слесарных работ

118



�&�*�+�,���-�.�/�0�,

1. ПАСПОРТ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ИГА

2. СТРУКТУРА ПРОЦЕДУР ИГА И ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ

3. ТИПОВЫЕ ЗАДАНИЯ ДЛЯ ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА











- специальные ножницы (для работы с металлом);
- режущая машина;
- вырубные ножницы;
- инструменты для удаления заусенцев и сверла;
- уметь использовать электроинструмент/механизированный 
инструмент. Необходимые инструменты:
- специальные ножницы (для работы с металлом);
- режущая машина;
- гильотина/режущая машина;
- штамповка;
-инструмент для насечек/зарубок;
- шлифовальное и сверлильное оборудование.
Уметь:
- проверять шаблоны на предмет точности и исправлять ошиб­
ки перед использованием;
- настраивать и использовать оборудование с механическим 
пилением;

Окончание работы
�6�� ���������	�� �����������7 ���	���)�	���$ ���� ���������	���� ���$���8

- завершающие процессы по работе;
- характеристики каждого типа финишного процесса;
- набор инструментов и оборудования, необходимых для за­
вершения работы;
- как подготовить необходимый инструмент/материал для за­
вершения работы;
- проводить поиск дефектов и устранять их;
- проводить и изготавливать элементы и узлы зеркальным спо­
собом;
- подбирать размеры режущего инструмента и сверлильного 
для создания четких и правильных отверстий.
�6�� ���������	�� �����������7 ���	������ ���$ ���8

- выполнять различные виды сварочных работ;
- использовать ручные инструменты для планирования и от­
делки изделий из листового металла;
- использовать электроинструменты и оборудование для отдел­
ки изделий из листового металла, включая текстурирующее 
оборудование;
- обеспечить высококачественную отделку собранных изделий 
из листового металла;
- предоставить законченный предмет/изделие в готовом состо­
янии;
- завершить сварные швы/соединения;
- отполировать листовой металл и секции / отделы / части для 
надлежащего вида.
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